SPARTUS® ProMIG 500W SYNERGY

WIELOPROCESOWY POLAUTOMAT STWORZONY
DLA PRZEMYStU

INFORMACJE WSTEPNE
SPARTUS® ProMIG 500W Synergy to profesjonalny, prze- 400V )y f @ R
mystowy pétautomat spawalniczy z wydzielonym podajnikiem drutu. D5D= 60% N3l O | do
Urzadzenie wykonane jest z wykorzystaniem nowoczesnych rozwia- — —
zan: technologia inwertorowa, tranzystory mocy IGBT, technologia e L j: fi VRD
PWM. Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG (drutami litymi i sul
proszkowymi), TIG oraz MMA. Maksymalny prad spawania wynosi e —P
500A dla wszystkich metod w wysokim 60% cyklu pracy. Urzadzenie |_|-|;
zasilane jest z sieci trojfazowej 400V.
OPISURZADZENIA
Urzadzenie posiada wbudowane 23 synergiczne programy MIG/MAG do spawania takich materiatéw jak:
stal, stal nierdzewna i aluminium. Wystarczy wybra¢ odpowiedni program oraz podac¢ wartos¢ oczekiwa-
nego natezenia pradu spawania, a pozostate parametry urzadzenie dobierze automatycznie. Dodatkowo
operator ma mozliwos¢ wprowadzenia recznej korekty do stosowanego aktualnie programu. Ponadto
uzytkownik moze skorzystac z trybu manual, gdzie wszystkie parametry spawania ustawiane sg recznie,
odpowiednio do wymogéw technologicznych. SPARTUS® ProMIG 500W Synergy posiada szereg funk-
cji wspierajacych przebieg procesu spawania MIG/MAG takich jak Wave Control, Burn Back, Slow Feed.
Woydzielony podajnik wyposazony jest w panel funkcyjny z mozliwoscia regulacji wszystkich parametréw
spawania MIG/MAG w trybie manual i synergicznym. Zastosowanie wydzielonego podajnika z petnym pa-
nelem funkcyjnym zwieksza zasieg urzadzenia i korzystnie wptywa na jakosc i ergonomie pracy w trudnych

warunkach przemystowych Dodatkowo podajnik kompatybilny jest z uchwytami spawalniczymi Spool
Gun.

ZASTOSOWANIA

przemyst ciezki,
przemyst stoczniowy,
spawanie konstrukgji,
produkcja.
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PARAMETRY TECHNICZNE PANEL FUNKCYJNY
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SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia

Napiecie zasilania

Natezenie pradu spawaniaMIG [A]
Cykl pracy MIG [%]
PARAMETRY MIG

Napiecie wyjsciowe pracy [V]

Predkos¢ podawania
drutu [m/min]

Typ podajnika
Szpula drutu [kg]/[mm]

~3x 400V + 10% 50/ 60 Hz
40 - 500
60

10-50
15-24

wydzielony, 4 - rolkowy
< 15/@200/300

Srednica drutu @ [mm] 0.8/1.0/1.2/1.6/20

Synergia v 1.

Regulacja indukcyjnosci Wave Control g

Slow Feed v 4.

Burn back v 2

Spool Gun v ;

Przetacznik 2T/4T v 9.

Pre-gaz v 12

Post-gaz v 12.

PARAMETRY TIG 13,

Spawanie TIG DC v

_l;_llac;c?ﬁme pradu spawania 10 - 500

Czas opadania pradu [s] 0-10

PARAMETRY MMA

Spawanie elektroda otulong MMA v

Il:ldislcit[exie pradu spawania 10 - 500

Regulacja Arc Force v

Regulacja Hot Start v

VRD v 1

Npiecie biegu jatowego [V] 14,2

POZOSTALE 2.

Pobér pradu [A] 45

Wspétczynnik mocy (cose) 0,75 3.

Klasa izolacji H g

Stopien ochrony 1P23 ?'

Waga [kg] 101,5 8.

Wymiary [mm] 1100 x 500 x 1460 j"o_
11.

PODAJNIKDRUTU

Profesjonalny cztero-rolkowy podajnik drutu
walniczego, umozliwia prace dtugim uchwy
spawalniczym bez wzgledu na rodzaj zast:
wanego drutu. Urzadzenie kompatybilne jes
standardowymi szpulami z drutem spawalnic
D200i D300 o masie do 15kg.

www.spartus.pl
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Kontrolka zasilania

Kontrolka ostrzegawcza przegrzanie
Kontrolka ostrzegawcza chtodnica
Przetacznik ON/OFF

Wybor trybu pracy 2T/4T

Wybor trybu spawania

Wybdr sposobu chtodzenia
Funkcja Hot Start

Natezenie pradu spawania
Funkcja Arc Force

Czas opadania pradu

Pokretto dwufunkcyjne:

wybor i regulacja parametréw
Wyswietlacz parametrow

(177 M WIRE FEEDER 4RS @
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® Poatgas

& Slow feed

Ire Speed
wlding Current

Pokretto dwufunkcyjne:

- wybér programu synergicznego lub trybu manual
- regulacja napiecia spawania

Pokretto regulacji parametréw spawania:

- MIG/MAG (manual): predkos¢ posuwu drutu

- MIG/MAG (synergy): prad spawania

Pokretto regulacji funkcji Wave Control

Przycisk wyboru parametréw

Wybér trybu pracy 2T/4T

Przycisk wprowadzania drutu spawalniczego do uchwytu MIG

Wybér sposobu chtodzenia

Test gazu

Kontrolki ostrzegawcze

Wielofunkcyjny wyswietlacz parametrow
Wielofunkcyjny wyswietlacz parametrow
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE
wydzielony podajnik drutu 4R

chtodnica [T}
zestaw jezdny -
przewdd masowy z zaciskiem

Srubowo-kleszczowym 3m

instrukcja obstugi

WYPOSAZENIE PAKIETU “==3,4lub5m

uchwyt SPARTUS® MIG SPP 501 W cenie pakietu mozliwos¢ /
wydzielony podajnik drutu 4R wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5 metrowego.
chtodnica

zestaw jezdny

przewdd zespolony 5m
uchwyt elektrodowy 3m

przewdd masowy z zaciskiem
srubowo-kleszczowym 3m

instrukcja obstugi

Gniazdo podgrzewacza

gazu 24V

www.spartus.pl




