SPARTUS® MasterMIG 250PFC Synergy
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INFORMACJE WSTEPNE
@ 230V X

SPARTUS® MasterMIG 250 PFC SYNERGY to profe-
sjonalny, przenosny, wieloprocesowy pétautomat spawalniczy.
Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG, TIG oraz MMA mak-
symalnym pradem spawania o natezeniu 250A. Zasilany jest z
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. . . ARC FORCE
sieci jednofazowej 230V. -t IE

OPIS URZADZENIA

Urzadzenie wykonane jest z wykorzystaniem nowoczesnych rozwigzan takich jak: technologia inwer-

torowa, tranzystory mocy IGBT, kontroler MCU, technologia PWM, filtr P
rozwigzania technologiczne zapewniaja stabilne parametry wyjsciowe w
co przektada sie bezposrednio na znakomita charakterystyke tuku i jako$¢

FC. Wszystkie wykorzystane
zroznicowanych warunkach,
ztacza spawanego.

Urzadzenie posiada szereg funkcji wspierajacych procesy spawania MIG/MAG (20 programéw syner-
gicznych w tym Wave Control, Burn Back, Slow Feed). Kompaktowe rozmiary, specjalna konstrukcja
urzadzenia i wysoki stopiert ochrony obudowy, zapewniajg zwiekszong odpornos¢ na wilgoé, stone sro-
dowisko i korozje, dzieki czemu jest to idealne urzadzenie dla przemystu stoczniowego - drobne napra-

wy i remonty w terenie.
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@ ZASTOSOWANIA

prace warsztatowe,

prace remontowe w terenie,
motoryzacja - naprawy karoserii
samochodowych,

spawanie ttumikdw,

sektor produkgji,

przemyst lekki,

przemyst stoczniowy.
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MASTER
e PARAMETRY TECHNICZNE ® PANEL FUNKCYJNY
Napiecie zasilania ~1x 230V +£10% 50/ 60 Hz Ve ~N
Natezenie pradu spawaniaMIG [A] 25-250 | Mim——=
Cykd pracy MIG [%] “ MAsTER 250 PFC SYNERGY A\ C€
PARAMETRY MIG @ o2
Napiecie wyjsciowe pracy [V] 26,5 ' — I e '
Frenscpodwania
arameter ption
Typ podajnika wbudowany, 4 - rolkowy
Szpula drutu [kg]/[mm] <15/@300
Srednica drutu @ [mm] 0.6/08/1.0/1.2
Synergia v \ \
Programy synergiczne 20 dedykowanych I Choice
Regulacja indukcyjnosci 0-10 QDDBGHMI“
Lutospawanie (CuSi) v N\ J
Slow feed 0-10 Panel funkcyjny wyposazony jest w kolorowy wyswietlacz LCD
Burnback 0-10 o wysokiej rozdzielczosci 480x320px z intuicyjnym interfejsem
Przetacznik 2T/4T y uzytkownika. Istnieje mfailiwos'.c' wyboru jednej z kilku wersji jezy-
kowych oprogramowania sterujacego.

PARAMETRY TIG
Spawanie TIGDC v 1. Wybor ekranu - menu
Natezenie pradu spawania 10— 250 2. Zatwierdzenie parametré.\./v )

2 TIG[A] 3. Pokretto wyboru/regulacji parametrow

g Cykl pracy TIG [%] 60 4.  Pokretto wyborl',l/regulacji parametrow

= N 5.  Kolorowy wyswietlacz LCD 480x320px

o Czas opadania pradu [s] 0-10

g Post-gaz 0-10

§ Zajarzenie tuku Lift

£  PARAMETRY MMA

§ Spawanie elektroda otulong MMA v

é II:IAaI\;e/:?Rie pradu spawania 10 - 250

g  Cyklpracy MMA [%] 60

£ Regulacja ARC FORCE 0-10

S Regulacja HOT START 0-10

S

£ Napiecie biegu jatowego [V] 14

§  POZOSTALE

% Filtr PFC v

g PoborpradulA] 27

é Wspétczynnik mocy (cose) 0,99

5 Sprawnos¢ n [%] 85

g Klasa izolacji H

? Stopien ochrony P23
Waga [kg] 23
Wymiary [mm] 620 x 240 x 450

@ PODAJNIKDRUTU

Profesjonalny cztero-rolkowy podajnik dru-
tu spawalniczego, umozliwia prace dtugim uchwytem
spawalniczym bez wzgledu narodzaj zastosowanego
drutu. Mimo niewielkich kompaktowych rozmiaréw
i wagi urzadzenie kompatybilne jest ze standardo-
wymi szpulami z drutem spawalniczym D200 i D300
omasie do 15kg.
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® WYPOSAZENIE STANDARDOWE

przewéd masowy 3m
wezyk gazowy

instrukcja obstugi

e WYPOSAZENIE PAKIETU

uchwyt SPARTUS® MIG SPM 240
uchwyt elektrodowy 3m

przewéd masowy 3m

wezyk gazowy
instrukcja obstugi

“==3,4lub5m

W cenie pakietu mozliwos¢
wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5 metrowego.

Mozliwosc profesjonalnego spawa- Mozliwosc¢ stosowania uchwytu
nia metodg TIG LIFT uchwytem SPARTUS® Spool Gun
z mikrowytgcznikiem z wbudowanym podajnikiem drutu
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