SPARTUS® ProTIG 400P AC/DC

NOWOCZESNY, MOCNY
| NIEZAWODNY TIG AC/DC

INFORMACJE WSTEPNE

SPARTUS® ProTIG 400P AC/DC to nowoczesna stero- ﬁ?ﬁ
wana cyfrowo, spawarka inwertorowa skonstruowanaw oparciu &=L
o tranzystory IGBT. Umozliwia spawanie metodami TIG AC/DC (p)
oraz MMA AC/DC pradem spawania o natezeniu do 400A. Urza- [
dzenie posiada wysoki 60% cykl pracy, zasilane jest z sieci trojfa-
zowej 400V.
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OPIS URZADZENIA

SPARTUS® ProTIG 400P AC/DC. Jest to urzadzenie zaprojektowane i wyprodukowane z mysla o
ciezkich warunkach przemystowych. Umozliwia spawanie stali, stali nierdzewnej, stali kwasoodpor-
nej, tytanu i innych spawalnych stopéw w szerokim zakresie grubosci materiatow. Cyfrowy panel
funkcyjny umozliwia precyzyjna kontrole wszystkich najwazniejszych parametréw spawania dla me-
tod TIG AC/DC (balans, czestotliwos¢ pradu, puls) oraz metody MMA AC/DC (Hot Start, Arc Force).
Wysoka niezawodnos¢ urzadzenia i odpornos$é na przecigzenia zostaty osiggniete dzieki wykorzysta-
niu wysokiej klasy podzespo+ow oraz inteligentnych systeméw ochrony zrédta. SPARTUS® ProTIG
400P AC/DC sprawdzi sie idealnie podczas prac spawalniczych w przemysle i sektorze produkcyj-
nym. Zaréwno podczas spawania stali, stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz aluminium i innych
wymagajacych stopow.
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SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia
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PARAMETRY TECHNICZNE PANEL FUNKCYJNY
Napiecie zasilania ~3x 400V £+ 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania [A] 10 - 400 .
Cykl pracy [%] 60 TIG 400P AC/DC
PARAMETRY TIG Welding Voltage
A e oS ® Power
Prad poczatkowy, prad koncowy v -
% @ Liquid
Pre-gaz|[s] 0,1-2 PROGRA; ® Alarm
spe ‘
Czas narastania pradu [s] 0-10
Czas opadania pradu [s] 0-10 e
®
Post-gaz [s] 0-10 +Fe o
Pulsacja v =
Prad impulsu [A] 10 - 400
Szerokos$é impulsu [%] 5-95 oLy

Czestotliwosé pulsu [Hz] 05-999 C PNV EPART X
RO
Czestotliwosé pradu AC [Hz] 50 - 250

prostokatny, sinusoidalny,

Ksztatt przebiegu AC Py
trojkatny 1. Przycisk wyboru sposobu chtodzenia uchwytu spawalniczego

Balans AC [%] 10-99 TIG gaz/ ciecz
Przetacznik 2T/4T Y 2. Wykres przebiegu Procesu TIG

3. Parametry spawania MMA
Zajarzenie tuku LIFT/HF 4.  Pokretto regulacji parametréw spawania
Wyjscie zdalnego sterowania V4 5. Wyswietlacz parametréw spawania
PARAMETRY MMA 6.  Wyswietlacz napiecia spawania

7. Przycisk wyboru metody spawania: TIG HF/ TIG LIFT / MMA
Spawanie elektroda v 8.  Przycisk wyboru trybu pracy TIG 2T/4T
otulong MMA 9. Przycisk wyboru trybu spawania
Natezenie pradu spawania _
MMA [A] 10 - 400
Zakres regulacji Hot Start [%] 0-100
Zakres regulacji Arc Force [%] 0-100
Napiecie biegu jatowego [V] 64
POZOSTALE
Pobér pradu [A] TIG 26.5/MMA 36.5
Wspétczynnik mocy (cose) 0,75
Sprawnosé n [%] 85
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP23
Waga [kg] 26
Wymiary [mm] 620 x 240 x 450
Zabezpieczenie sieci 25

(bezpiecznik) [A]

DODATKOWE OPCJE
Urzadzenie posiada mozliwos$¢ petnej
regulacji parametréw spawania za pomoca

pilota zdalnego sterowania lub kontroli
pradu spawania za pomoca przewodowego /
bezprzewodowego sterowania noznego.

www.spartus.pl
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

przewéd masowy 3m
wezyk gazowy \|/
instrukcja obstugi H ”

WYPOSAZENIE PAKIETU

26 [4m] 26 [8m]
uchwyt SPARTUS® TIG uchwyt SPARTUS® TIG
SPP 26 4B X 4m SPP 26 4B X 8m

niezbednik TIG z cze$ciami do palnika
uchwyt elektrodowy 3m
przewod masowy 3m przewod masowy 5m

wezyk gazowy

instrukcja obstugi

Najwyzszej klasy oryginalny i polski uchwyt spawalniczy SPARTUS® ProTIG z szybkowymiennym mikrowytaczni-
kiem 4B (UP & DOWN). Niewielki niezbednik czesci eksploatacyjnych pozwala na szybka wymiane zuzywajacych
sie czesci. Uchwyty zawierajg elastyczny pakiet przewodow w oplocie bawetnianym z Tm skory za rekojescia.
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Szybkowymienny mikrowytacznik
SPARTUS® Pro 4B

ze zdalnym sterowaniem

UP & DOWN

www.spartus.pl




