SPARTUS® ProTIG 320P DC

MOCNY, INWERTOROWY
TIGDC ZPULSEM

INFORMACJE WSTEPNE

SPARTUS® ProTIG 320P DC. Nowoczesna, inwertoro- DED‘
wa spawarka TIG DC skonstruowana w oparciu o tranzystory
IGBT. Wysoka niezawodnos¢ urzadzenia i odpornos¢ na prze- —
cigzenia zostaty osiggniete dzieki wykorzystaniu wysokiej klasy Lars

podzespotow oraz inteligentnych systemow ochrony zrédta. .
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SPARTUS® ProTIG 320P DC. Jest to urzadzenie zaprojektowane i wyprodukowane z myslg o ciez-
kich warunkach przemystowych. Umozliwia spawanie stali, stali nierdzewnej, stali kwasoodpornej,
tytanu i innych spawalnych stopéw w szerokim zakresie grubosci materiatéw. Wbudowany system
sterowania MCU reaguje natychmiast na wszelkie zmiany utrzymujac stabilne parametry wyjsciowe,
co przektada sie bezsposrednio na wysokg jako$¢ ztgcza spawanego.

ZASTOSOWANIA

przemyst lekki,

prace remontowe w terenie,
prace warsztatowe,
konstrukcje stalowe,
produkcja elementéw dla
przemystu spozywczego.

Wideoprezentacje produktéw

YUII )

! :gﬁ.ﬁir
Subskrybuj kanat SPARTUS.INFO

P T S T S

www.spartus.pl



© W.07.2019

SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia

SPARTUS" ProTIG 320P DC

PARAMETRY TECHNICZNE
Napiecie zasilania ~3x 400V £+ 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania [A] 5-350

Cykl pracy [%]

60[%] 320[A] 100[%] 250[A]

PARAMETRY TIG
Prad poczatkowy, prad koncowy v
Pre-gaz|[s] 0-2
Czas narastania pradu [s] 0-10
Czas opadania pradu [s] 0-10
Post-gaz [s] 0-10
Pulsacja v
Prad impulsu [A] 5-320
Prad bazowy [A] 5-320
Szerokos$¢ impulsu [%] 5-95
Czestotliwosé pulsu [Hz] 0,5-200
Przetacznik 2T/4T V4
Zajarzenie tuku LIFT /HF
Wyjscie zdalnego sterowania v
PARAMETRY MMA
Spawanie elektroda v
otulong MMA
mﬁf/ﬂie pradu spawania 5_320
Zakres regulacji Hot Start [%] 0-10
Zakres regulacji Arc Force [%] 0-10
Napiecie biegu jatowego [V] 77,2
POZOSTALE
Pobor pradu [A] TIG 19/ MMA 23
Wspétczynnik mocy (cose) 0,75
Sprawnosé n [%] 85
Klasa izolacji H
Stopien ochrony IP23
Waga [kg] 26
Wymiary [mm] 560 x 210 x 360
Zabez.piecz.enie sieci 20
(bezpiecznik) [A]

DODATKOWE OPCIE

STEROWANIE NOZNE PRZEWODOWE
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Przewodowe sterowanie nozne do spawarek TIG, umozliwia zdalne
sterowanie pragdem podczas spawania. Wartos¢ pradu uzalezniona
jest od sity nacisku stopy operatora. Jest to doskonate rozwigzanie
do precyzyjnego spawania metoda TIG na stacjonarnym stanowisku
spawalniczym. Dostepne dtugosci przewodu: 5m, 10m, 15m, 20m.
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Przycisk wyboru sposobu chtodzenia uchwytu spawalniczego
TIG gaz / ciecz

Wykres przebiegu procesu TIG

Parametry spawania MMA

Pokretto regulacji parametréw spawania

Wyswietlacz parametréw spawania

Wyswietlacz napiecia spawania

Przycisk wyboru metody spawania: TIG HF/ TIG LIFT / MMA
Przycisk wyboru trybu pracy TIG 2T/4T
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

przewéd masowy 3m
wezyk gazowy \|/
instrukcja obstugi H ”

WYPOSAZENIE PAKIETU

26 [4m] 26 [8m]
uchwyt SPARTUS® TIG uchwyt SPARTUS® TIG
SPP 26 4B X 4m SPP 26 4B X 8m

niezbednik TIG z cze$ciami do palnika
uchwyt elektrodowy 3m
przewod masowy 3m przewod masowy 5m

wezyk gazowy

instrukcja obstugi

Najwyzszej klasy oryginalny i polski uchwyt spawalniczy SPARTUS® ProTIG z szybkowymiennym mikrowytaczni-
kiem 4B (UP & DOWN). Niewielki niezbednik czesci eksploatacyjnych pozwala na szybka wymiane zuzywajacych
sie czesci. Uchwyty zawierajg elastyczny pakiet przewodow w oplocie bawetnianym z Tm skory za rekojescia.
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Szybkowymienny mikrowytacznik
SPARTUS® Pro 4B

ze zdalnym sterowaniem

UP & DOWN

www.spartus.pl




