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SPARTUS® MasterTIG 200P DC

NOWOCZESNY, NIEZAWODNY, STWORZONY DO SPAWANIA
STALINIERDZEWNYCH | KWASOODPORNYCH.

INFORMACJE WSTEPNE

SPARTUS® MasterTIG 200P DC. Niewielki, no-
woczesny inwertor spawalniczy. Umozliwia spawanie
elektrodg nietopliwg w ostonie gazéw obojetnych (TIG
DC) oraz elektrodg otulong (MMA). Maksymalny prad
spawania wynosi 200A, przy wysokim cyklu pracy P60%.
Urzadzenie zasilane jest z sieci jednofazowej 230V.

OPIS URZADZENIA

SPARTUS® MasterTIG 200P DC wyposazony jest w intuicyjny cyfrowy panel sterujacy z funkcja
zapisu parametréw (10 dostepnych kanatéow pamieci). Urzadzenie posiada mozliwosé precyzyjnej
regulacji wszystkich najwazniejszych parametréw spawania w metodzie TIG, przedstawionych na
prostym i czytelnym wykresie przebiegu procesu spawania.

Tryb spawania TIG z pulsem jest niezastgpiony przy spawaniu elementéw ze stali nierdzewnej i kwa-
soodpornej, w szczegolnosci podczas taczenia cienkich elementoéw. Spawacz ma petng kontrole nad
iloScig wprowadzanego ciepta w materiat, dzieki mozliwosci regulacji parametréw pradu pulsujgcego
(prad impulsu, prad bazowy, czestotliwosc¢ pulsu, szerokosé impulsu).

@ ZASTOSOWANIA

przemyst lekki,

prace remontowe w terenie,
prace warsztatowe,
utrzymanie ruchu,
konstrukcje.

Wideoprezentacje produktéw
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e PARAMETRY TECHNICZNE ® PANEL FUNKCYJNY
Napiecie zasilania ~1x230V +£10% 50/60Hz
NatezZenie pradu spawania [A] 5-200 T!G?UDP
Cykl pracy [%] 60 L i\,[ (6)
PARAMETRY TIG
Prad poczatkowy, prad koncowy v
Pre-gaz[s] 0-2
Czas narastania pradu [s] 0-10
Czas opadania pradu [s] 0-10
Post-gaz [s] 0-10
Pulsacja v
Prad impulsu [A] 5-200
Prad bazowy [A] 5-200
Szerokos¢ impulsu [%] 5-90
Czestotliwosé pulsu [Hz] 1-200
Przetacznik 2T/4T v
Zajarzenie tuku HF
PARAMETRY MMA 1. Przyc?sk zapisu programu
o ) 2. Przycisk wyboru programu
S Spawanie elektroda v 3. Wyswietlacz cyfrowy
N lona MMA : )
5 _otu 4.  Regulacja parametréw
g Natezenie pradu spawania 10 - 180 5. Tryb2T
« MMAIA] 6. Tryb4T
é Napiecie biegu jatowego [V] 56 7. Przycisk wyboru trybu 2T/4T
8. Pradb
% POZOSTALE radbazowy
: ) 9.  Szerokos¢impulsu
; Pobér pradu [A] 20 10. Czestotliwos¢ pulsu
f-; Wsp6tczynnik mocy (cose) 0,93 11. Przycisk wyboru parametru
g .. 12. Tryb spawania MMA
l.; 0,
§ Sprawnosc n [%] 8> 13. Tryb spawania TIG z pulsem
g Klasa izolacji F 14. Tryb spawania TIG bez pulsu
E Stopien ochrony 1P21 15. Przycisk wyboru trybu spawania
N
o
'§ Waga [kg] 10,3
2 Wymiary [mm] 440 % 165 x 310
o
§ Zabezpieczenie sieci 20
) (bezpiecznik) [A]
N
@
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: ELEKTRODY WOLFRAMOWE
5

do stali, tytanu, niklu ...

WP zielona
WT20 czerwona
W(20 szara
WL15 ztota
WX3 purpurowa Hagi & :
WL20 niebieska 3 o
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- wiecej W SPARTUS PL ... aluminium, miedzi
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e WYPOSAZENIE STANDARDOWE
przewéd masowy 3m
wezyk gazowy \|/
instrukcja obstugi H | ”
e WYPOSAZENIE PAKIETU
mini 17 4m ‘ 26 4m ‘ mini 17 8m ‘ 26 8m
uchwyt SPARTUS® TIG mini | uchwyt SPARTUS® TIG SPM 26 | uchwyt SPARTUS® TIG mini SPM | uchwyt SPARTUS® TIG SPM 26
SPM 17 1B X4m 1B X4m 17 1B X 8m 1B X 8m
niezbednik TIG z czesciami do palnika
przewdd masowy 3m ‘ przewdd masowy 5m
uchwyt elektrodowy
wezyk gazowy
instrukcja obstugi
uchwyt mini SPM17 — obciazalnos¢: 150A DC uchwyt SPM26 — ohciazalnoé¢: 200A DC

Uchwyty mini SPM 17 - na super lekkiej i matej rekojesci oraz SPM 26 - o wyzszych parametrach. Oba
rozwigzania zawierajg elastyczny pakiet przewodoéw w oplocie bawetnianym z 1m skéry za rekojescig oraz
niezbednik z czesciami eksploatacyjnymi. System mocowania mikrowytacznika pozwala na jego szybka
wymiane.
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standardowa rekojes¢ SPARTUS® Master
144mm
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Szybkowymienny

mikrowytacznik

SPARTUS® mini rekojes¢ SPARTUS® Master
Master 1B
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