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SPARTUS® MasterMIG
250 DUAL PULSE SYNERGY

WIELOPROCESOWY, SYNERGICZNY MIG
Z PODWOJNYM PULSEM

INFORMACJE WSTEPNE

SPARTUS® MasterMIG 250 DUAL PULSE SYNERGY to
nowoczesne wielofunkcyjne urzadzenie inwertorowe do spawa-
nia metodami: MIG/MAG, TIG oraz MMA. Przy jego produkgji za-
stosowano nowoczesne technologie takie jak: tranzystory IGBT,
PWM, system kontroli MCU. Urzadzenie zasilane jest z sieci tréjfa-
zowej 400V i umozliwia spawanie pragdem o natezeniu do 250A dla
wszystkich trzech metod.

OPIS URZADZENIA

SPARTUS® MasterMIG 250 DUAL PULSE SYNERGY posiada szereg nowoczesnych funkcji niezbednych
do wysokowydajnego i wysokojakosciowego spawania metodg MIG/MAG takich materiatow jak stale,
stale nierdzewne i kwasoodporne oraz stopy aluminium. Znajdzie zastosowanie szczegdlnie podczas
spawania aluminium i jego stopow, dzieki zastosowaniu zaawansowanych funkcji, dedykowanych do
spawania wymagajacych stopow. Do najwazniejszych funkcji mozna zaliczy¢: 1P (Pulse) - spawanie MIG/
MAG z pulsacja, ktéra znaczaca utatwia uzyskanie tuku natryskowego, 2P (Dual Pulse) - spawanie MIG/
MAG z podwdjng pulsacja. Prosty w obstudze i intuicyjny panel funkcyjny pozwala na precyzyjng kontro-
le parametréow dla metod MIG/MAG, TIG oraz MMA. Dla metod MIG/MAG istnieje mozliwos¢ ptynnej
regulacji parametréw spawania takich jak: napiecie spawania, predkosc posuwu drutu, indukcyjnosc. Po-
nadto urzadzenie wyposazone jest w synergiczne programy, w ktérych parametry sg zaprogramowane

- odpowiednio do trybu spawania i spawanego materiatu.
@ ZASTOSOWANIA

prace warsztatowe,

prace remontowe w terenie,
motoryzacja (lutospawanie),
spawanie ttumikodw,

sektor produkgji,

przemyst lekki,
wysokowydajnosciowe spawa-
nie aluminium.

Wideoprezentacje produktéw

Subskrybuj kanat SPARTUS.INFO

www.spartus.pl
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e PARAMETRY TECHNICZNE
Napiecie zasilaniazz ~3%x 400V = 10% 50/ 60 Hz SAL (prad poczatkowy dtugosé tuku) -10-+10
Natezenie pradu spawania MIG[A] 15-250 ECP (prad koricowy) [%] 10- 200
Cykl pracy MIG [%] 60[%] 250[A] 100[%] 195[A] EAL (prad koricowy dtugos¢ tuku) -10-+10
PARAMETRY MIG SFt Slow Feed 0-10
Napiecie wyjsciowe pracy [V] 14.8-26.5 Burn Back 0-10
Predkos¢ podawania " - - -
drutu [m/min] 1‘5 -24 Pre-Gas/Post-Gas [s] 0-5/0-10
SPOOL GUN
Typ podaijnika wbudowany, 4-rolkowy v
PARAMETRY TIG
Szpula drutu [kg]/[mm] <15/@3300
- Natezenie pradu spawania 10 - 250
Srednica drutu @ [mm] 0.8/1.0/1.2 TIG[A]
Programy synergiczne MIG/MAG V4 Zajarzenie tuku Lift
1P - z pulsem 20 programow dSL Czas opadania pradu[s] 0-10
2P - z podwéjnym pulsem 20 programoéw PARAMETRY MMA
SYNERGY - bez pulsu 17 programéw Spawanie elektroda otulong MMA V4
Pulsacja/podwéjna pulsacja v Natezenie pradu spawania
MMA [A] 10 - 250
Regulacja podwdjnej pulsacji v
ACF / HSt Arc Force/Hot Start 0-10/0-10
dPC (delta pradu pulsujacego) [%] 10 - 200
VRD 15,5
FdP (Czestotliwos¢ 2P) [Hz] 0,5-30
POZOSTALE
dut (szeroko$¢ podwéjnej pulsacji) [ %] 10-90
Pobér pradu [A] MIG 15,1/ MMA 18,2/ TIG 13,3
bAL (dtugos¢ tuku pradu bazowego) -10-+10
Wspétczynnik mocy (cosg) 0,70
Spawanie punktowe SPOT v
Sprawnosé n [%] 85
o Regulacja indukcyjnosci spawania Wave Control (-10 - +10)
é Klasa izolacji H
~ Tryb pracy 2T/4T/s4T
o Stopien ochrony 1P23
= Tryb pracy s4T v
) Waga [kg] 25,5
SCP (prad poczatkowy) [%] 10 - 200
Wymiary [mm] 670 x 240 x 450

® PANEL FUNKCYJNY

o o @ PODAJNIK DRUTU
MASTER 250 DUAL PULSE SYNERGY
Profesjonalny cztero-rolkowy podajnik drutu spa-

::::;g [_ﬁ_b walniczego, umozliwia prace dtugim uchwytem
O o & spawalniczym bez wzgledu na rodzaj zastosowa-

nego drutu. Mimo niewielkich kompaktowych
rozmiaréw i wagi urzadzenie kompatybilne jest ze
standardowymi szpulami z drutem spawalniczym
D200i D300 o masie do 15kg.
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Welding Voltage Welding Currant
Parameter © —— Wire Speed ——1
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SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia

O

W

P1  Pokretto regulacji parametréw spawania dla wyswietlacza W
P2  Pokretto regulacji parametrow spawania dla wyswietlacza W1
P3  Przycisk testowego wyptywu gazu ol ’
P4 Przycisk wprowadzania drutu spawalniczego do uchwytu MIG

P5  Wybdr trybu pracy

P6  Pamiec urzadzenia |
P7  Wybdr trybu spawania
P8  Wybor trybu pracy = ]
P9  Wybdr zaawansowanych funkcji procesu

www.spartus.pl
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® WYPOSAZENIE STANDARDOWE

przewdd masowy 3m

wezyk gazowy
instrukcja obstugi

e WYPOSAZENIE PAKIETU

uchwyt SPARTUS® MIG SPM 240
uchwyt elektrodowy 3m

przewdéd masowy 3m

wezyk gazowy
instrukcja obstugi

“==3,4lub5m

W cenie pakietu mozliwos¢
wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5 metrowego.

ORYGINALNE, POLSKIE UCHWYTY SPARTUS®

... wiecej na WWW.SPARTUS.PL

SPARTUS® MIG SPARTUS® TiG

www.spartus.pl




