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SPARTUS® EasyTIG 210E Pulse AC/DC

PROSTY W OBStUDZE | WSZECHSTRONNY. IDEALNY DO
SPAWANIA STALI NIERDZEWNEJ, KWASOODPORNEJ |
ALUMINIUM.
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@ INFORMACJE WSTEPNE

SPARTUS® EasyTIG 210E Pulse AC/DC. To nowoczesna
sterowana cyfrowo spawarka inwertorowa, skonstruowana w
oparciu o tranzystory IGBT. Umozliwia spawanie metodami TIG
AC/DC oraz MMA AC/DC. Zasilana jest z sieci jednofazowej
230V.
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OPIS URZADZENIA

To wszechstronne urzadzenie o szerokim zakresie zastosowan. Posiada prosty w obstudze cyfrowy
panel funkcyjny, ktory zapewnia btyskawiczny dostep do funkcji spawarki. Umozliwia spawanie sta-
li, stali nierdzewnych i kwasoodpornych (spawanie TIG DC z pulsem - mozliwos$¢ spawania cienkich
elementdéw). Spawanie pradem przemiennym TIG AC pozwala na spawanie aluminium i jego stopow.
Spawarka wspoétpracuje z uchwytami spawalniczymi wyposazonymi w zdalne sterowanie z poziomu
rekojesci. SPARTUS® EasyTIG 210E Pulse AC/DC imponuje niewielkim gabarytem i masg wynoszaca
zaledwie 8,7kg. Jest to idealne urzadzenie do prac serwisowych, montazowych, a takze do prac pro-
dukcyjnych.

@ ZASTOSOWANIA

prace remontowe w terenie,
prace warsztatowe,
utrzymanie ruchu,
konstrukcje.

Wideoprezentacje produktéw

Subskrybuj kanat SPARTUS.INFO

www.spartus.pl




SPARTUS® EasyTIG 210E Pulse AC/DC ﬁuuuwuu
EASY

o PARAMETRY TECHNICZNE ® PANEL FUNKCYJNY
Napiecie zasilania ~1x230V +£10% 50/ 60 Hz
NateZenie pradu spawania TIG[A] AC10-200 DC10-170 T I G 2 1 0 E P u I s e ACI D C
Cykl pracy TIG [%] AC 35[200A] DC40[170A]
PARAMETRY TIG
. ) p-t1z®
Prad poczatkowy, prad koncowy v m Frequency nul@e
Pre-gaz|[s] 0-2
MMA LIFT HF
Czas narastania pradu [s] 0-10 .
Czas opadania pradu [s] 0-10
Post-gaz [s] 0-10 —
Pulsacja v
Purama!er
Prad impulsu [A] [AC]10-200[DC]10- 170 4 F m A | Current
Prad bazowy [A] [AC]10-200[DC] 10- 170
Szerokos¢ impulsu [%] 5-95
Czestotliwosé pulsu [Hz] 0,5 - 200
Ksztatt przebiegu AC prostokatny 1. Przycisk wyboru i pokretto regulacji parametréw spawania
Przetacznik 2T/4T V4 2. Parametry dla spawania MMA
Zajarzenie tuku LIFT/HF 3. Kontrolka ostrzegawcza: przegrzanie
Whiscie zdal 4.  Wyswietlacz parametréw spawania
ylscle zdalnego v 5. Diody informujace o jednostkach, jakie pokazane s3 na wyswietla-
sterowania
czu:
> PARAMETRY MMA S - czas w sekundach,
g Spawanie elektroda otulong MMA v % - Warto$¢ procentowa
S Natezenie pradu spawania Hz - czestotliwo$¢ w Hertzach
: AC10-170 DC10-170
> MMA[A] V - napiecie Volt
« Cykpracy MMA [%] AC40[170A] DC40[170A] 6. Wykres przebiegu parametréw w metodzie TIG
£ Zakres regulacji Hot Start [%] 0-100 7. Wybdr metody.spawanla:
§ MMA - spawanie elektroda otulona
H Zakres regulacji Arc Force [%] 0-100 LIFT - spawanie TIG z zajarzeniem tuku przez potarcie
»  Napiecie biegu jatowego [V] 52 HF - spawanie TIG z bezstykowym zajarzeniem tuku
% POZOSTALE 8.  Wybor trybu spawania:
S Maksymalny pobér pradu[A 227TIGDC/ 25 TIG AC /40 MMA AC - spawanie pradem przemiennym
§ aksymalny pobér pradu [A] DC - spawanie pradem statym
= Wspétczynnik mocy (cosq) 0,6 9. Wybér trybu pracy:
§ Sprawnosé n [%] 85 2T - spawanie TIG w dwutakcie
S : " 4T - ieTl kci
§ Kasaizolacy g 10. Butae prehspraemiennee AC (G AC
¢  Stopien ochrony P23 ’ pradup g
o
g Wagalkgl 8,7
% Wymiary [mm] 450 x 135 x 230
% Zabezpieczenie sieci 25
® (bezpiecznik) [A]
>
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DODATKOWE OPCJE

STEROWANIE NOZNE PRZEWODOWE

Przewodowe sterowanie nozne do spawarek TIG, umozliwia zdalne
sterowanie pragdem podczas spawania. Wartos¢ pradu uzalezniona
jest od sity nacisku stopy operatora. Jest to doskonate rozwigzanie
do precyzyjnego spawania metoda TIG na stacjonarnym stanowisku
spawalniczym. Dostepne dtugosci przewodu: 5m, 10m, 15m, 20m.

www.spartus.pl
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® WYPOSAZENIE STANDARDOWE

przewdd masowy 3m

wezyk gazowy \|/
instrukcja obstugi H H

e WYPOSAZENIE PAKIETU

26 [4m] | 26 [8m]
uchwyt SPARTUS® TIG SPE 26 4B X 4m ‘ uchwyt SPARTUS® TIG SPE 26 4B X 8m
niezbednik TIG z czesciami do palnika
przytbica pasywna SPARTUS® Easy z klapka
przewod masowy 3m ‘ przewod masowy 5m

wezyk gazowy

instrukcja obstugi

Szybkowymienny mikrowytacznik

SPARTUS® Easy 4B
ze zdalnym sterowaniem
UP & DOWN

www.spartus.pl




