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SPARTUS® EasyMIG 210E

MIG 3W1
Z FUNKCJA SYNERGICZNEGO SPAWANIA MIG/MAG

INFORMACJE WSTEPNE
230\, SYNERGY
SPARTUS® EasyMIG 210E to nowoczesny, inwertorowy -
potautomat spawalniczy, skonstruowany w oparciuotra nzysto ry o
IGBT. Umozliwia spawanie elektroda topliwg w ostonie gazéw . @ M—”i -

obojetnych i aktywnych (MIG/MAG), spawanie elektroda otulong
S

(MMA\) oraz spawanie TIG Lift z zajarzeniem tuku przez potarcie.  |&is

*MMA

Dodatkowo urzadzenie dzieki mozliwosci zmiany biegunowosci 31
spawania umozliwia spawanie drutem samoostonowym bez gazu.

OPIS URZADZENIA

Urzadzenie wyposazone jest w programy synergiczne do spawania MIG/MAG drutami stalowymi w za-
kresie $rednic0,6/0,8 /1,0 mm. Posiada réwniez mozliwo$é wprowadzenia recznej korekty ustawionych
parametrow. Dzieki wykorzystaniu nowoczesnych rozwigzan technologicznych spawarka wyposazona
jest w szereg funkcji wspierajacych proces spawania. Dwurolkowy podajnik drutu, zapewnia stabilne po-
dawanie drutu spawalniczego stalowego, ze stali nierdzewnej i aluminium. Stabilne parametry wyj-
Sciowe gwarantujg odpowiednia jakos$¢ spoiny.

@ ZASTOSOWANIA

przemyst lekki,

prace remontowe w terenie,
prace warsztatowe,
motoryzacja,

spawanie ttumikéw.

Wideoprezentacje produktéw
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SPARTUS® zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji bez powiadomienia

SPARTUS"® EasyMIG 210E QULA_H_JLI_IJ“M
EASY

e PARAMETRY TECHNICZNE ® PANEL FUNKCYJNY
Napiecie zasilania ~1x230V £10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawaniaMIG[A] 50 - 200 £ E,‘::,:(',' 2 1 OE
Cykl pracy MIG [%] 30
PARAMETRY MIG - -
Napiecie wyjsciowe pracy [V] 16,5-24 .
dretatmn] 2-125
Typ podajnika wbudowany, 2 - rolkowy b ol
Szpula drutu [kg]/[mm] <5/@200 PR
Srednica drutu @ [mm] 0.6/0.8/1.0 (1
Przetacznik 2T/4T v
Regulacja indukcyjnosci v
Przycisk wprowadzania drutu v 1. Cyfrowy wyswietlacz parametrow:
Synergia v napiecie spawania/nazwa funkgcji
Reczna korekta parametrow v 2. Cyfrowy wys'.wietlacz pejr’ametréw:. . Y
prad spawania / predko$¢ podawania drutu / indukcyjnos¢
Zmiana biegunowosci spawania v 3. Pokretto regulacji parametréw
PARAMETRY TIG 4.  Przycisk wyboru metody spawania:
Spawanie TIG v MIG - spawanie MIG/MAG
Natezenie pradu spawania 10 200 E&;If_t - spawa.me TIG z zajarzeniem tuku przez potarcie
TIG[A] spawanie elektroda otulong
Cykl pracy TIG [%] 30 5. Przycisk wyboru trybu pracy:
2T/4T - dla spawania MIG/MAG
PARAMETRY MMA VRD - spawanie MMA z wiaczong funkcjg VRD
Spawanie elektroda otulong MMA v 6.  Przycisk wprowadzania drutu spawalniczego do uchwytu MIG
Natezenie pradu spawania 10 - 160 7. Przycisk wyboru parametru:
MMA [A] MIG/MAG - $rednica drutu, indukcyjnosé
Hot Start v/ MMA - Hot Start, Arc Force
Arc Force v
VRD v
Cykl pracy MMA [%] 60
POZOSTALE
Pobér pradu [A] MIG: 35/ TIG: 26 / MMA: 33
Wspétczynnik mocy (cose) 0,76
Sprawnos¢ n [%] 85
Klasa izolacji F
Stopien ochrony IP21S
Waga [kg] 12,5
Wymiary [mm] 490 x 300 x 210
Zabezpieczenie sieci [A] 25

@ PODAJNIKDRUTU

Podajnik drutu, zapewnia stabilne podawanie
drutu spawalniczego stalowego, ze stali nie-
rdzewnej i aluminium.
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SPARTUS"® EasyMIG 210E

e WYPOSAZENIE PAKIETU

uchwyt SPARTUS® MIG SPE 150 3m
niezbednik MIG z czeéciami palnika

przytbica pasywna SPARTUS® Easy z klapka

uchwyt elektrodowy

przewo6d masowy

wezyk gazowy
instrukcja obstugi

SPARTUS® MIG SPARTUS® TIG

www.spartus.pl




