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SUWMIARKA SP140-00-001

Suwmiarka SP140-00-001 to wygodne narzedzie pomiarowe, [qq produktu
wykonane ze stali nierdzewnej. Pozwala na zewnetrzny i we-

wnetrzny pomiar, a takze ustalenie gtebokosci.

-1.2 -

SP140-00-001
Skala metryczna v
Skala calowa =

Zakres pomiarowy 1-150 mm
Doktadnos¢ 0,02mm
1.

(@) |

(l) ! 0 1 2 3 4 5 6 7

Il T |

W,
3.
¥
Metody pomiaru:

1. Pomiar zewnetrzny.

Ustaw przedmiot pomiedzy zaciskami jak pokazano na schemacie. Odczytaj wynik pomiaru.

2. Pomiar wewnetrzny.

Przytuz suwmiarke jak pokazano na rysuknu. Odczytaj wynik.

3. Pomiar gtebokosci.

Wsun koncowg miarke w szczeline. Odczytaj glebokos¢ pomiaru.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SUWMIARKA CYFROWA SP140-00-001D

Suwmiarka cyfrowa SP140-00-001D to profesjonalne
narzedzie do badania parametrow zewnetrznych, wewnetrznych
oraz gtebokosci. Umozliwia precyzyjny odczyt do 0,01mm.

— mm/inch
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Metody pomiaru:

1. Pomiar zewnetrzny.

OFF[_JoN [J2ER

il

0 1
T

Kod produktu
Skala metryczna
Skala calowa
Zakres pomiarowy
Doktadno$c¢

[

— mm/inch

SP140-00-001D
4
4
0,01 - 15mm
0,01mm

13 14 15cm

Ustaw przedmiot pomiedzy zaciskami jak pokazano na schemacie. Odczytaj wynik pomiaru z cyfrowego

wyswietlacza.
2. Pomiar wewnetrzny.

Przytuz suwmiarke cyfrowg jak pokazano na rysuknu. Odczytaj wynik z cyfrowego wys$wietlacza.

3. Pomiar gtebokosci.

Wsun koncowg miarke w szczeline. Odczytaj gtebokos¢é pomiaru z doktadnoscig do 0,01mm.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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MIKROMETR SP140-00-002 SZCZELINOMIERZ SP140-01-001
Mikromet’r_SP140-00-002 to precy;yjny przyr_zqq migrniczy Z Kod produktu SP140-00-002 Szcze!inomierz SP140-01-001 stuzy QO quiadnego’pomiaru Kod produktu SP140-01-001
dokfadnoscig do 0,01mm. Wygodny i tatwy w uzyciu daje Kal szczeliny pomiedzy dwoma elementami. Posiada wyrazng skale Kal
gwarancje szybkiego pomiaru $rednicy np.elektrody lub drutu Skala metryczna v metryczna oraz calowa. Poreczny przyrzad pomiarowy wykonany Skala metryczna v
spawalniczego. Skala calowa - ze stali nierdzewne;j. Skala calowa v
Zakres pomiarowy 0,01 - 25mm Zakres pomiarowy 0,8 - 15mm
Doktadnos¢ 0,01mm Doktadnos¢ 1mm
1.
-1i+15MM
1. _ 14 _
E 13 ]
m -_ 12__
C? B N
;_10_-
U L
Metody pomiaru:

Metody pomiaru:

1. Pomiar srednicy.

Odkreé $rube mikrometru, aby wsungé w miarke element, jak pokazano na schemacie. Sci$nij przedmiot.
Odczytaj wynik pomaru srednicy.

1. Gtebokos¢ szczeliny.
Wsun szczelinomierz pomiedzy materiaty w szczeline. Odczytaj wynik pomaru.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® - - INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SZCZELINOMIERZ SP140-01-002 GLEBOKOSCIOMIERZ SUWMIARKOWY SP140-01-003
Szcz_elinomierz_ SP140-_01-002 stuzy do dok+a_dnego Kod produktu SP140-01-002 Gtebokosciomierz .suwmiarkowy SP140-01-093 §iu2y Kod produktu SP140-01-003
pomiaru szczeliny pomiedzy dwoma elementami oraz do doktadnego pomiaru wewnetrznego przesuniecia rur
przesuniecia ich brzegéw. Posiada wyrazng skale Skala metryczna v oraz wysokosci nadlewu. Wykonany z stali nierdzewnej. Skala metryczna v
metryczng w zakresie 1 - 4mm dla pomiaru gtebokosci Skala calowa — Posiada skale metryczng w zakresie 1 - 40mm oraz Skala calowa v
oraz 1 - 40mm dla réznic wysoko$ci. Poreczny przyrzad Zakres pomiarowy 1-40mm/ 1 - 4mm calowg w zakresie 1/16” - 1 3/4”. Zakres pomiarowy 1-30mm/ 1 - 40mm
pomiarowy wykonany ze stali nierdzewne;. Doktadnosc¢ 1mm / 0,1'mm Doktadno$c¢ 1mm
1 . o 2 1 2,
. |_F . |«—Dla pomiaru przesunigcia .
= brzegow pozycje 1 na miarce
'_Z przyjmujemy jako O cm.
8 g
| ™
° Odczyt dla pomiaru
E —— wysokosci nadewu
; 7\
:é— __0 %
S =
<«——Sruba blokujaca. §
M_E Odczyt dla pomiaru
m E przesuniecia rur
Metody pomiaru:
Metody pomiaru:
1. Glebokos¢ szczeliny.
Wsuhllnarzgdzie. pomiarqwe plokmied.zy ma;[eriali(y w _szczelipe. Zablokuj wysévy'éruba _bIoku_jaca. Wylgiagnij ) 1. Wewnetrzne przesuniecie rur (zakres 1 - 30mm).
SZT(TG inomierz | od;:zytaj wynik pomiaru gtebokosci szczeliny (podana wartosc wyrazona jest w milimetrach, z Wsun narzedzie pomiatowe pomiedzy rury w szczeline. Obrd¢ spoinomierz jak pokazano na schemacie.
do .ad_nosma d(,) 0,1mm) Zablokuj wysow $rubg blokujgcg. Wyciagnij gtebokosciomierz i odczytaj wynik pomiaru wewnetrznego
2. Przesuniecie brzegow. przesuniecia rur
pitawkszczelinomier:z w pgzy;ji 1|, ité_ra na_lezy przyqué f‘(alfo poziom O. Wysuh ramie‘{ narz.Edzia pomiarowe’go 2. Wysokos$é nadlewu izakres 1 - 40mm).
1a p(? azano na scklemac[e.l ab(: uj pomiar Srubg blokujgca, a nastepnie odczytaj wynik (podana wartosc Ustaw przesuwng skale w pozycji 0. Przytuz miernik do nadlewu jak pokazano na schemacie. Zablokuj pomiar
wyrazona jest z dokladnoscig do 1mm). srubg blokujgca, a nastepnie odczytaj wynik.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® - - INSTRUKCJA OBSLtUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -



-1.8- -1.9-
SPOINOMIERZ MG8 SP140-02-001

MAX
CONVEXITY

201510 5 0

MAX
CONCAVITY

20 15 10 5

MAX 3 —
MIN 11—

LEG LENGTH

0
BUTT WELD
REINFORCEMENT

w
b

Spoipomie_rz MG_8 _SP140-0?-001 to porgczne narzedzie Kod produktu SP140-02-001

do mierzenia spoin i nadlewow. Narzedzie jest wytrzymate S —

na czynniki atmosferyczne. Czytelna miarka metryczna oraz kala metryczna v ° g

$ruba blokujgca utatwia pomiar. Skala calowa — e = 3
Zakres pomiarowy 1-20mm/1-3mm 3% fé N
Dokfadnosc¢ 1mm

20 15 10 5
FILLET WELD
LEG LENGTH

0
BUTT WELD
REINFORCEMENT

ZZANNNNN\\N\\N\ N NN NN

Odczyt dla pomiaru Metody pomiaru:

grubosci spoiny

Odczyt dla pomiaru
obnizenia spoiny
pachwinowej 1. Wysokos¢ spoiny pachwinowe;j.
Przytuz spoinomierz do spoiny jak pokazano na schemacie. Wysun miernik, az dotknie podtoza materiatu.
Zablokuj pomiar srubg blokujgcg. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.
2. Grubos¢ spoiny.
Ustaw spoinomierz rownolegle do powierzchni spawanych. Wysuh miernik do punktu zetknigcia sie z spoina.
Zablokuj pomiar srubg blokujgcg. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.
3. Obnizenie spoiny pachwinowe;.

Odczyt dla pomiaru Odczyt {ﬂé_l pomiaru Spoinomierz utuz jak w pkt.2. Wysun miernik do punktu zetknigcia sie z wklestg krawedzig spoiny. Zablokuj
wysokosci spoiny_~ ~wysokosci spoiny pomiar $rubg blokujgcg. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.
czotowej pachwinowe 4. Wysokos$é spoiny czotowej (nadlewu) (zakres 1 - 3mm).

Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu jak pokazano na schemacie. Wysun miernik, aby zetknat sie z
nadlewem. Zablokuj pomiar $rubg blokujgcg. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® - - INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -



SPOINOMIERZ MG11 SP140-02-002

Spoinomierz MG11 SP140-02-002 to zestaw 7 elementow
umozliwiajgcych szybki pomiar wysokosci oraz obnizenia

spoiny. Dostepne wielkosci wyrazone zostaty w milimetrach
i calach. Miernik fatwo mozna roztozy¢ i ztozy¢ po wybraniu

odpoweidniej ptytki pomiarowe;.

Metody pomiaru:

1. Wysokos¢ spoiny pachwinowej.

Kod produktu
Skala metryczna
Skala calowa
Zakres pomiarowy

Pomiary

SP140-02-002

3,2-254mm

1/8”
3/16”
1/4”
5/1”
3/8”
7/16’
5/8”
3/4”
7/8”
1"

R

3,2mm
4,8mm
6,4mm
7,9mm
9,5mm
11,1mm
15,9mm
19,1mm
22,2mm
25.4mm

Przytuz odpowiednig ptytke miernika do spoiny brzegiem wklestym, aby linia pionowa skali zetkneta sie

z krawedzig spoiny. Odczytaj wynik pomiaru.

2. Obnizenie spoiny.

Ustaw odpowednig ptytke miernika wypuktym brzegiem do wklestej spoiny jak pokazano na schemacie.

Krawedz miernika musi stykac¢ sie z krawedzig spoiny. Odczytaj wynik pomiaru.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -

Spoinomierz SP140-02-003 to wygodne i szybkie
narzedzie do pomiaru podtopien, nadleu oraz porowatosci.
Wyrazna skala metryczna pozwala na szybki odczyt
pomiaru. Spoinomierz wykonany z stali nierdzewnej.

Odczyt srednicy

Metody pomiaru:

1. Glebokos¢ podtopienia.

SPOINOMIERZ SP140-02-003

Kod produktu SP140-02-003
Skala metryczna v

Skala calowa —

Zakres pomiarowy 0-6mm/1-25mm
Doktadnosc¢ 0,5mm / 1mm

Odczyt odcinka
porowarosci

\Odczyt gtebokosci
podtopien oraz

wysokosci nadlewu

iy ©

B |
$3033 53

105 w5z

h

15MMPORO

Ahinhinintniiiiy

Przytuz spoinomiersz do materiatu jak pokazano na schemacie. Wysuh miernik, az dotknie dna podtopienia.

Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.
2. Wysokos¢ nadlewu.

Ustaw spoinomierz na elemencie spawanym. Wysun miernik do momentu zetkniecia z najwyzszym

miejscem nadlewu. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SPOINOMIERZ SP140-02-004

sz

AIRARRRRRRS

N\
3.
N
Spoinomierz SP140-02-004 to narzedzie dedykowane Kod produktu SP140-02-004 \
do pomiaru spoin przy stopach miedzy innymi aluminium.
Pozawala z duzg precyzja (do 0,2 mm) okresli¢ wysokosé Skala metryczna v \
spoiny, a takze jej gtebokos$é. Precyzyjny, a zarazem szybki Skala calowa = \
przyrzgd mierniczy pozwala za jednym przytozeniem Zakres pomiarowy 1-20mm \
podac¢ obie te wartosci. Doktadnosgé 0 \
| N \
Odezyt da pomiary RAIERIITITITIIIIRINRY
wklestej
Odczyt dla pomiaru
wysokosci spoiny
Odczyt dla pomiaru
grubosci spoiny Metody pomiaru:

wypukiej

1. Wysokos¢ i gtebokosé spoiny pachwinowej wypuktej.
Przytuz spoinomierz do spoiny i obrabianego materiatu jak zaprezentowano na schemacie. Wysun miernik, az
dotknie gérnej krawedzi spoiny. Dla wysokossci spoiny b odczytaj wynik z skali B, dla gteboko$ci spoiny
odczytaj wynik z skali C.

2. Wysokos¢ i glebokosé spoiny pachwinowej niesymetryczne;j.
Ustaw spoinomierz podobnie jak w punkcie 1. Wysun miernik jak poprzednio do punktu zetkniecia sie z
spoing. Dla wysokossci spoiny b odczytaj wynik z skali B, dla gtebokosci spoiny @ odczytaj wynik z skali C.
Zauwaz, iz przy nierdbwnomiernie rozlanej spoinie miernik wskazuje wysokosc¢ jakosciowg dla wykonanego
spawu.

3. Glebokosé spoiny pachwinowej wklestej.
Spoinomierz utuz na spawanym materiale przy spoinie. Wysun miernik do punktu zetkniecia sie z wklesta
krawedzig spoiny. Odczytaj wynik dla gtebokosci wklestej spoiny & z skali A.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® - - INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SPOINOMIERZ SP140-02-005 SPOINOMIERZ CYFROWY SP140-02-005D
Spoinomierz SP140-02-005 p... Kod produktu SP140-02-005 Spoinomierz cyfrowy SP140-02-005D pozawala na bardzo | Kod produktu SP140-02-005D
szczegotowy pomiar (do 0,01mm) grubosci spoiny oraz
Skala metryczna v o . . . Skala metryczna v
wysokosci nadlewu. Mate i proste narzedzie wyposazono w
Skala calowa v state katy, co utatwia szybkie ustawienie podczas montarzu Skala calowa v
Zakres pomiarowy 1-20mm elementdw. Czytelny wyswietlacz cyfrowy z tatwos$cig mozna  zakres pomiarowy 0,01 - 20mm
Dokladnosé 1mm przestawi¢ z wartosci metrycznych na calowe. Zasilany baterig BallaleiE 0.01mm
LR44. ;
Zakres katu 60°, 70°, 80°, 90° Zakres katu 60°, 70°, 80°, 90°
90° Przetgcznik skali
Wmetrycznej na calowg
70° 60° 2 700 >
>\l\/\iejsce na baterie pod przykrywkag
80°
2. Zerowanie spoinomierza
Wigcznik ON/OFF
1.
Metody pomiaru:

Metody pomiaru:

1. Wysokos¢ nadlewu.
Wigcz narzedzie. Wyzeruj spoinomierz na plaszczyznie. Ustaw go nad nadlewem jak zaprezentowano na
schemacie. Wysunh miernik, aby dotknat krawedzi nadlewu. Odczytaj wynik z wybranej skali.

2. Glebokosé spoiny pachwinowej.
Wigcz narzedzie. Wyzeruj spoinomierz pomiedzy dwoma elementami bez spoiny. Ustaw krawedzie spoino
mierza réwnolegle do powierzchni spawanej, jak na schemacie. Wysuh miernik gtéwny, aby dotknat gérnej
granicy spoiny. Odczytaj wynik z wybranej skali.

1. Wysokos¢ nadlewu.
Wyzeruj spoinomierz na plaszczyznie. Ustaw go nad nadlewem jak zaprezentowano na schemacie. Wysun
miernik, aby dotknat krawedzi nadlewu. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

2. Glebokosé¢ spoiny pachwinowe;j.
Wyzeruj spoinomierz pomiedzy dwoma elementami bez spoiny. Ustaw krawedzie spoinomierza rownolegle do
powierzchni spawanej, jak na schemacie. Wysun miernik gtéwny, aby dotknat gérnej granicy spoiny.
Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® - - INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SPOINOMIERZ HJ30 SP140-03-001

Spoinomierz SP140-03-001 to tatwe urzadzenie pomiarowe | Kod produktu SP140-03-001
umozliwiajgce pomiar nie tylko dtugosci i wysokosci spoin, ale
takze kgtow obrabianych materiatéw. Czytelna skala metryczna
pozwala na szybki odczyt pomiaru. State katy na brzegach spo- Skala calowa S

inomierza utatwiajg btyskawiczny odczyt ukosowosci. Zakres pomiarowy 1-20mm/5-30mm/

0,5mm - 3,5mm

Skala metryczna v

Doktadnos¢ 1mm

Zakres katu 10° - 80° / 55°, 60°, 65°,
117,5°, 122,5°

Odczyt dtugosci i — o
wysokos$ci spoiny — e
— x
—] oN—
_: Odczyt szerokosci
—] nadlewu
— O
— &S
—] <
——] 0 —
©
N~

Odczyt katu
ukosowania

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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M

Metody pomiaru:

1. Wysokos¢ spoiny czotowej (nadlewu).
Przytuz spoinomierz do spoiny jak pokazano na schemacie. Wysun miernik gtéwny, az dotknie nadlewu.
Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

2. Dlugos¢ spoiny pachwinowe;j.
Ustaw spoinomierz na powierzchni spawanej przy krawedzi spoiny. Wysurh miernik gtébwny do momentu
zetkniecia z prostopadtg Sciang przeciwlegtego elementu. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

3. Szerokos¢ spoiny czotowej (nadlewu).
Ustaw spoinomierz, aby brzegiem stykat sie z krawedzig spoiny jak pokazano na schemacie. Wysuh miernik
boczny, aby zetknat sie z drugg krawedzig spoiny. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

4. Kat ukosowania przed montazem ( zakres 10° - 80°) .
Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu. Wysun miernik boczny, aby przylegat rownolegle do krawedzi
elementu. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

5. Kat ukosowania przed montazem (117,5°, 122,5°).
Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu sugerowanym katem 117,5° lub 122,5°. Sprawdz czy krawedzie
spoinomerza odpowiednio przylegajg do materiatu. Ustal pomiar.

6. Kat ukosowania po montazu (55°, 60°, 65°).
Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu sugerowanym katem 55°, 60° lub 65°. Sprawdz czy krawedzie
spoinomerza odpowiednio przylegajg do materiatu. Ustal pomiar.

7. Gtebokos¢ szczeliny (zakres 0,5mm - 3,5mm).
Wsun miernik boczny pomiedzy materiaty w szczeline. Odczytaj wynik pomaru.

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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SPOINOMIERZ HJ40 SP140-03-002

Spoinomierz SP140-03-002 to zaawansowane urzgdzenie Kod produktu
pomiarowe umozliwiajgce wiele pomiaréw niezbednych w
branzy spawalniczej. Czytelna skala metryczna pozwala na
szybki odczyt pomiaru. Narzedzie solidnie wykonane, odporne Skala calowa

na czynniki atmosferyczne. Niezastgpione dla fachowca. Zakres pomiarowy

Skala metryczna

Doktadnosé
Zakres katu

Miarka dtugo$ci metryczna

SP140-03-002
v

1-15mm/ 1mm - 7mm
1 -40mm

1mm
90° - 150°

J
a0y >

Odczyt szerokosci

Odczyt podtopien spoin
P . Odczyt wysokosci, /

gtebokosci spoiny
oraz przesuniecia

40 3?\ /20 10
st
¥ o "

Odczyt katu
ukosowania

Odczyt gtebokosci
szczeliny

- INSTRUKCJA OBStUGI NARZEDZI POMIAROWYCH SPARTUS® -
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mm

40 mm

30

T /AAIOOOS SO

Metody pomiaru:

w % 2
! 2 omm
b mhwm,‘ %/o

1. Wysokos¢ spoiny pachwinowej.
Przytuz spoinomierz do spoiny jak
pokazano na schemacie. Wysun
miernik gtéwny, az dotknie podtoza
elemenu. Odczytaj wynik z odpo-
wiedniej skali.

2. Glebokosé spoiny pachwinowej.
Ustaw krawedzie spoinomierza
do powierzchni spawanej jak na
schemacie. Wysun miernik gtowny,
aby zetknat sie z granicg spoiny. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

3. Przesuniecie brzegoéw.

Ustaw narzedzie na ptaszczyznie jednego z elementéw. Miernikiem gtéwnym wysunh do ptaszczyzny nizszego
elementu jak zaprezentowano na schemacie. Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

4. Wysokos¢ spoiny czotowej (nadlewu).

Przytuz spoinomierz prostopadle do ptaszyczny spawanej ,aby miernik gtéwny byt na wysokosci nadlewu.
Wysun miernik, aby zetknat sie z krawedzig spoiny. Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

5. Glebokos¢ podtopienia (zakres 1 - 7mm).

Ustaw spoinomirz na elemencie. Wysuh miernik boczny, aby jego koncéwka weszta w podtopienie.
Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

6. Szerokos¢ spoiny czotowej (nadlewu) (zakres 1 - 40mm).

Ustaw spoinomierz, aby brzegiem stykat sie z krawedzig spoiny jak pokazano na schemacie. Wysun miernik
tylny, aby zetknat sie z drugg krawedzig spoiny. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

7. Kat ukosowania (zakres od 90°- 150°).

Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu, rozsuwajac miernik tylny. Sprawdz czy krawedzie spoinomerza
odpowiednio przylegajg do materiatu. Ustal pomiar.

8. Glebokosé szczeliny (zakres 2mm - 18mm).

Wsun miernik tylny pomiedzy materiaty w szczeling. Odczytaj wynik pomaru.
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SPOINOMIERZ HJ60 SP140-03-003

Spoinomierz SP140-03-003 to ,wigkszy brat” spoinomierza | Kod produktu SP140-03-002
03-002. Zaawansowane urzadzenie pomiarowe w poréwnaniu
do poprzedniego posiada wiekszg skale dla szerokosci

nadlewu (1 - 60mm), zakresu kata ukosowania ( 80° - 160°)  Skala calowa -

Skala metryczna v

oraz gtebokosci szczeliny ( 4 - 23mm). Miarka metryczna Zakres pomiarowy 1-15mm/1mm - 7mm
boczna do 50mm. Spoinomierz o bogatym zastosowaniu, 1 -60mm
polecany przez profesjonalistow. Doktadnosé 1mm

Zakres katu 80° - 160°

Miarka dtugo$ci metryczna
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Odczyt szerokosci
Odczyt podtopien Odczyt wysokosci, spoiny

gtebokosci spoiny
oraz przesuniecia
Odczyt katu

ukosowania
Odczyt gtebokosci

szczeliny
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Metody pomiaru:

1. Wysokos¢ spoiny pachwinowej.

- 1.21
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Przytuz spoinomierz do spoiny jak
pokazano na schemacie. Wysun
miernik gtéwny, az dotknie podtoza
elemenu. Odczytaj wynik z odpo-
wiedniej skali.

2. Glebokos$é spoiny pachwinowej. | A NN

Ustaw krawedzie spoinomierza

do powierzchni spawanej jak na

schemacie. Wysun miernik gtéwny,

aby zetknat sie z granicag spoiny. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

3. Przesuniecie brzegoéw.

Ustaw narzedzie na ptaszczyznie jednego z elementow. Miernikiem gtéwnym wysun do ptaszczyzny nizszego
elementu jak zaprezentowano na schemacie. Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

4. Wysokos¢ spoiny czotowej (nadlewu).

Przytuz spoinomierz prostopadle do ptaszyczny spawanej ,aby miernik gtéwny byt na wysokosci nadlewu.
Wysun miernik, aby zetknat sie z krawedzig spoiny. Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

5. Glebokos$¢ podtopienia (zakres 1 - 7mm).

Ustaw spoinomirz na elemencie. Wysunh miernik boczny, aby jego koncéwka weszta w podtopienie.
Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.

6. Szerokos¢ spoiny czotowej (nadlewu) (zakres 1 - 60mm).

Ustaw spoinomierz, aby brzegiem stykat sie z krawedzig spoiny jak pokazano na schemacie. Wysun miernik
tylny, aby zetknat sie z drugg krawedzig spoiny. Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.

7. Kat ukosowania (zakres od 80°- 160°).

Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu, rozsuwajgc miernik tylny. Sprawdz czy krawedzie spoinomerza
odpowiednio przylegajg do materiatu. Ustal pomiar.

8. Glebokos¢ szczeliny (zakres 4mm - 23mm).

Wsun miernik tylny pomiedzy materiaty w szczeling. Odczytaj wynik pomaru.
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SPOINOMIERZ SP140-03-004

Spoinomierz SP140-03-004 to profesjonane narzedzie
pomiarowe utatwiajgce prace kazdemu spawaczwi. Ten maty
i poreczny przyrzad pozwala na zmierzenie wysokosci,
gtebokos$ci spoin i podtopien, a takze odlegto$ci przesunietych Skala calowa v
elementéw. Dodatkowo w szybki sposob pozwala na 1-25mm/ 1 - 60mm
zmierzenie kgta ukosowosci do 60° z doktadnoscig do 5°. »

Doktadnosc¢ 1mm

Zakres katu 5°-60°

Kod produktu SP140-03-004
Skala metryczna v

Zakres pomiarowy

Odczyt gtebokosci
spoiny

Odczyt wysokosci
spoiny pachwinowej
i czolowej

Odczyt katu
ukosowania

Miarka dtugosci metryczna lub calowa
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Metody pomiaru:

1. Glebokos¢ spoiny.
Przytuz spoinomierz do obrabianego elementu. Wsun gérny miernik, aby zetknat sie z gérng krawedzig
spoiny. Odczytaj pomiar.
2. Wysokos¢ spoiny pachwinowej.
Ustaw gtéwny miernik u szczytu spoiny jak pokazano na schemacie. Odczytaj pomiar wyrazony w milimetrach
lub calach.
3. Wysokos¢ spiny czotowej (nadlewu).
Przytuz spoinomierz do spoiny jak pokazano na schemacie. Wysun miernik gtéwny, az dotknie nadlewu.
Odczytaj wynik z odpowiedniej skali.
4. Przesuniecie brzegow.
Ustaw miernik na ptaszczyznie jednego z elementéw. Miernik gtéwny przesuh do momentu zetkniecia
z ptaszyczng drugiego elementu jak zaprezentowano na schemacie. Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.
5. Glebokos$¢ podtopienia.
Ustaw spoinomierz na elemencie. Wysun miernik gtéwny, aby jego koncéwka weszta w podtopienie.
Odczytaj pomiar z odpowiedniej skali.
6. Kat ukosowania.
Przytuz spoinomierz do powierzchni materiatu. Sprawdz czy krawedzie spoinomerza odpowiednio przylegajg
do elementu, jak pokazano na przykladowym schemacie. Odczytaj kat ukosowosci z odpowiedniej skali.
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