M SZPARY. ' Ei 2024.05.02

SPARTUS® ProTIG 321P DC
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SPARTUS® ProTIG 321P DC

Kod produktu: PROTIG321PDC-SOURCE
Cena netto: 3532.00 zt
Cena brutto: 4344.36 zt

Wyposazenie:® zrédto SPARTUS® ProTIG 321P DC ¢ instrukcja obstugi

SPARTUS® ProTIG 321P DC pakiet 26 4m

Kod produktu: PROTIG321PDC-PAK-26-4
Cena netto: 4765.06 zt
Cena brutto: 5861.02 zt

Pakiet zawiera: ¢ zrédto SPARTUS® ProTIG 321P DC ¢ uchwyt SPARTUS® TIG SPP 26 4B X 4m ¢ niezbednik TIG z czesciami do palnika ¢ uchwyt
elektrodowy 3m ¢ przewdd masowy 3m ¢ wezyk gazowy e instrukcja obstugi

Opis produktu
PRZEMYSLOWY TIG Z PULSEM

SPARTUS® ProTIG 321P DC to nowoczesna spawarka inwertorowa, do produkcji ktérej zostata wykorzystana najnowsza technologia modulacji szerokosci
impulsu PWM wraz z modutem mocy tranzystora IGBT.

Umozliwia spawanie TIG DC oraz MMA DC pradem o natezeniu do 320A. Zasilana jest z sieci tréjfazowej 400V.
Wysokiej klasy Zrédto pozwala na ustawienie nastepujgcych parametréw w metodzie TIG:

e czas narastania/opadania pradu,

« dla TIG Puls: prad impulsu, prad bazowy, czestotliwos¢ pulsu, szerokos$¢ impulsu,
* wybor trybu pracy 2T/4T / SPOT,

* pre gaz, post gaz,

w metodzie MMA:

* natezenie pradu spawania,
* Arc Force,
* Hot Start.

Obstuga SPARTUS® ProTIG 321P DC odbywa sie przy uzyciu nowoczesnego wyswietlacza LCD. Utatwia to nie tylko sterowanie, ale dzieki temu, ze w sposéb
cigqgty i bezstopniowy mozna regulowad parametry, pozwala na precyzyjne ustawienie i kontrole zaawansowanych funkcji.

Dzieki opcji TIG Puls urzadzenie znakomicie nadaje sie do spawania bardzo cienkich blach. ProTIG 321P DC posiada 10 kanatéw pamieci. Uzytkownik moze w
prosty sposéb zapisac i wywotaé najczesciej uzywane ustawienia.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD oraz mozliwo$¢ sterowania bezprzewodowego w potaczeniu z wysokiej klasy podzespotami, wyrdznia urzadzenie
ProTIG 321P DC na rynku.

Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdzi sie w sektorze produkcyjnym i przemysle.
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Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania TIG [A] 10 - 320

Cykl pracy TIG [%] 60

Prad poczatkowy, prad koncowy TAK

Pre-gaz [s] 0.1-2

Czas narastania pradu [s] 0-10

Czas opadania pradu [s] 0-10

Post-gaz [s] 0-10

Prad impulsu [A] 10 - 320

Prad Bazowy [A] 10 - 320

Szerokos¢ impulsu [%] 5-95

Czestotliwos¢ pulsu [Hz] 0.5 - 200

Dodatkowe funkcje pulsacja, tryb spawania 2T/4T, wyjscie zdalnego sterowania, Arc Force, Hot Start, spawanie elektrodg otulona

MMA, Pre-gaz, Post-gaz

Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 - 320

Zakres regulacji Hot Start [%] 0-10

Zakres regulacji Arc Force 0-10

Napiecie biegu jatowego [V] 72.6

Pobor pradu [A] TIG 18 / MMA 23.8
Wspétczynnik mocy (cos¢) 0,7

Sprawnos¢ n [%] 85

Klasa izolacji H

Stopien ochrony IP21S

Waga [kg] 27.5

Wymiary [mm] 690 x 260 x 490

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, DC, TIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
zastepowaney.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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