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SPARTUS® MultiPro 200 4inl
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SPARTUS® MultiPro 200 4inl

Kod produktu: MULTIPRO2004IN1-SOURCE
Cena netto: 4998.67 zt / szt.
Cena brutto: 6148.36 zt / szt.

Wyposazenie standardowe: » Zrédto SPARTUS® MultiPro 200 4inl ¢ Instrukcja obstugi

SPARTUS® MultiPro 200 4in1 - pakiet SPP 150

Kod produktu: MULTIPRO2004IN1-PAK-15-3-17-4
~ Cena netto: 6170.54 zt / szt.
O b = @ Cena brutto: 7589.76 zt / szt.

Wyposazenie pakietu: * Zrédto SPARTUS® MultiPro 200 4inl + Uchwyt SPARTUS® MIG SPP 150 * Uchwyt SPARTUS® ProTIG mini 17 1B 4me
niezbednik TIG z czesciami palnika ¢ Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewdd masowy 3m ¢ Wezyk gazowy e Instrukcja obstugi

Opis produktu
WIELOZADANIOWY INWERTOR SPAWALNICZY

SPARTUS® MultiPro 200 4inl to wysokiej klasy, nowoczesna spawarka inwertorowa, skonstruowana w oparciu o zaawansowang technologie PWM i
profesjonalne tranzystory IGBT. Umozliwia spawanie MIG/TIG AC / TIG DC oraz MMA, pradem o natezeniu do 200A. Zasilana jest z sieci jednofazowej 230V.
Urzadzenie daje szeroki wachlarz mozliwosci dla wyzej wymienionych metod taczenia metali.

Spawanie MIG

MultiPro 200 4inl wyposazony jest w synergiczny system do spawania MIG/MAG z mozliwoscia wyboru nastepujacych programdéw: do spawania stali, stali
nierdzewnej, aluminium; spawania drutem samoostonowym oraz lutospawania. Mozliwe jest wprowadzenie recznej korekty parametréw, podczas ktérych
maszyna podpowiada uzytkownikowi grubo$¢ materiatu oraz predkos¢ podawania drutu. Urzadzenie pracuje réwniez w trybie manual.

Dodatkowo spawarka posiada szereg funkcjonalnosci wspierajacych proces spawania w metodzie MIG:

- tryb pracy 2T/4T

- Burn Back

- Slow Feed

- pre-gaz i post-gaz

- regulacje indukcyjnosci.

Wysokiej klasy dwurolkowy podajnik, zapewnia stabilne podawanie drutu. Istotng zaletg jest réwniez mozliwos¢ spawania uchwytem Spool Gun.

Spawanie TIG

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom MultiPro 200 4inl umozliwia réwniez zaawansowane spawanie metoda TIG AC i TIG DC z mozliwoscig wyboru sposobu
zajarzenia tuku HF lub Lift.

Dodatkowo urzadzenie wyposazone jest w funkcje spawania pradem pulsujacym, dzieki czemu maszyna znakomicie nadaje sie do spawania bardzo cienkich
blach oraz aluminium.

MultiPro 200 4in1 posiada réwniez funkcje wspierajgce proces spawania w metodzie TIG:

- wybor ksztattu przebiegu AC: prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

- tryb pracy 2T/4T - regulacje balansu, czestotliwosci pradu, czestotliwosci pulsu, szerokosci impulsu oraz pradu impulsu
- regulacje czasu opadania i narastania pradu

- spawanie SPOT.
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Spawanie MMA
MultiPro 200 4inl posiada mozliwos¢ spawania MMA AC i MMA DC. Proces faczenia metali w tej metodzie dodatkowo wspieraja funkcje:

- Arc Force
- Hot Start.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD w potgczeniu z zaawansowanymi technologicznie podzespotami stawia urzadzenie SPARTUS® MultiPro 200 4inl w
czotéwce najlepszych maszyn w tej klasie na rynku.
Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdzi sie w sektorze produkcyjnym i przemysle.

OPCJE STEROWANIA:

£}
f
>
P SPART X
Sterowanie nozne przewodowe Sterowane potencjometrem w uchwycie

Parametry techniczne
Napiecie zasilania ~1x 230V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 30 -200
Cykl pracy MIG [%] 40
Typ podajnika wbudowany, 2-rolkowy
Szpula drutu [kg/@2mm] <5/200
Srednica drutu [mm] 0.6,0.8, 1.0
Dodatkowe funkcje spool gun, pulsacja, wyjscie zdalnego sterowania, Arc Force, Hot Start, test drutu, Burn Back, synergia,

wbudowane programy synergiczne, lutospawanie (CuSi3), Slow feed, spawanie elektrodg otulong MMA
Przetacznik 2T/4T Tak
Natezenie pradu spawania TIG [A] 10-200
Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 - 200

Prad poczatkowy, prad koncowy TAK

Pre-gaz [s] 0.1-2

Czas narastania pradu [s] 0-10

Czas opadania pradu [s] 0-10

Post-gaz [s] 0-10

Pobor pradu [A] MIG 28.1 /TIG AC 22.2 / TIG DC 22.1 / MMA AC 27.7 /| MMA DC 30.5
Ksztatt przebiegu AC prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

Zajarzenie tuku Lift / HF

Wspétczynnik mocy (cosg) 0,99

Sprawnosc n [%] 99

Klasa izolacji F

www.nweld.pl | : 2/ 3


https://nweld.pl/produkty/sterowanie-nozne-z-przewodem-3m-tig-wtyczka-12-pinowa/
https://nweld.pl/

M ZPARY. ' ¥i 2024.07.03

Stopien ochrony IP21S
Waga [kg] 21
Wymiary [mm] 606 x 217 x 404

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, KLASYCZNY, MIG, AC/DC, TIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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