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SPARTUS® MasterMIG 200PFC
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SPARTUS® MasterMIG 200PFC

Kod produktu: MasterMIG200PFC Synergy

Cena netto: 2703.63 zt / szt.

"{/O Cena brutto: 3325.46 zt / szt.

Wyposazenie standardowe zawiera: ¢ Zrédto SPARTUS® MasterMIG 200PFC Synergy * Przewéd masowy * Wezyk gazowy z opaskami * Instrukcja
obstugi

SPARTUS® MasterMIG 200PFC Synergy

Kod produktu: MasterMIG200PFCSynergy pak_15
.‘:O Cena netto: 2961.13 zt/ szt.
& 6’ @ Cena brutto: 3642.19 zt / szt.

Pakiet zawiera: * Zrédto MasterMIG 200PFC Synergy * Uchwyt SPARTUS® MIG SPM 150 + Uchwyt elektrodowy 3m * Przewéd masowy 3m « Wezyk
gazowy e Instrukcja obstugi

W cenie pakietu MasterMIG mozliwos¢ wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5-metrowego.
! Brak informacji skutkuje doborem losowo wybranej dtugosci.

Opis produktu
INNOWACYJNY, PRZENOSNY, WIELOPROCESOWY, SYNERGICZNY MIG.

SPARTUS® MasterMIG 200 PFC to profesjonalny, przeno$ny, wieloprocesowy pétautomat spawalniczy. Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG, TIG oraz
MMA maksymalnym pradem spawania o natezeniu 200A. Zasilany jest z sieci jednofazowej 230V.

Urzadzenie wykonane jest z wykorzystaniem nowoczesnych rozwigzan takich jak: technologia inwertorowa, tranzystory mocy IGBT, kontroler MCU,
technologia PWM, filtr PFC. Wszystkie wykorzystane rozwigzania technologiczne zapewniaja stabilne parametry wyjsciowe w zréznicowanych warunkach, co
przektada sie bezposrednio na znakomitg charakterystyke tuku i jakos¢ ztacza spawanego.

Urzadzenie posiada szereg funkcji wspierajacych procesy spawania MIG/MAG:

Tryb synergicznego spawania MIG/MAG: 16 dedykowanych programoéw.

Wave Control - precyzyjna regulacja dynamiki tuku Wave Control zapewnia petng kontrole nad tukiem spawalniczym: pozwala ograniczy¢ ilos¢
odpryskéw spawalniczych oraz kontrolowac szerokos$¢ i gtebokos$¢ wtopienia.

Burn Back - precyzyjna regulacja czasu upalania konca drutu spawalniczego pozwala wyeliminowad ryzyko przyklejania sie drutu spawalniczego do
koncéwki pradowe;j.

Slow Feed - tzw. miekki rozruch podajnika drutu, polecany szczegdlnie podczas spawania duzymi pradami przy duzych predkosciach podawania drutu.
tagodny start podawania drutu pozwala wyeliminowac ryzyko powstawania wad spawalniczych na poczatku spoiny.

2T/4T - mozliwos¢ wyboru jednego z dwdch trybéw pracy.

Spool Gun - mozliwo$¢ spawania uchwytem spawalniczym typu Spool Gun.

SPARTUS® MasterMIG 200 PFC posiada réwniez szereg funkcji wspierajgcych procesy spawania TIG (tryb 2T/4T, regulacja czasu opadania pradu, post-gaz)
oraz MMA (Hot Start - tatwiejsze zajarzenie elektrody, Arc Force - fatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych, VRD - obnizone napiecie biegu jatowego).

Kompaktowe rozmiary, specjalna konstrukcja urzadzenia i wysoki stopien ochrony obudowy, zapewniaja zwiekszong odpornos¢ na wilgo¢, stone Srodowisko i
korozje, dzieki czemu jest to idealne urzadzenie dla przemystu stoczniowego - drobne naprawy i remonty w terenie.
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Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~1x 230V + 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 25 -200

Cykl pracy MIG [%] 40

Napiecie wyjsciowe pracy [V] 15,3-24

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2,5- 16,5

Typ podajnika wbudowany, 2-rolkowy

Szpula drutu [kg/@mm] <5/200

Srednica drutu [mm] 0.6,0.8,1.0

Dodatkowe funkcje Arc Force, Hot Start, spawanie TIG Lift, Burn Back, synergia, wbudowane programy synergiczne, lutospawanie

(CuSi3), Slow feed
Natezenie pradu spawania TIG [A] 10 -200

Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 - 200

Pobor pradu [A] MIG 28 / MMA 32 / TIG 21
Wspoétczynnik mocy (cose) 0,99

Sprawnos¢ n [%] 85

Klasa izolacji H

Stopien ochrony 1P23

Waga [kg] 17

Wymiary [mm] 530 x 215 x 410

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, KLASYCZNY, MIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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