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SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC
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SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC

Kod produktu: ProTIG320PACDC
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Wyposazenie standardowe zawiera: ¢ Zrédto SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC * przewdd masowy 3m ¢ wezyk gazowy ¢ instrukcja obstugi

SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC - pakiet 26 8m

Kod produktu: ProTIG320PACDC_pak_26-8
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Pakiet zawiera: ¢ Zrédto SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC ¢ uchwyt SPARTUS® TIG SPP 26 4B X 8m ¢ niezbednik TIG z czesciami do palnika * uchwyt
elektrodowy 3m ¢ przewdd masowy 5m ¢ wezyk gazowy ° instrukcja obstugi

SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC - pakiet 26 4m

Kod produktu: ProTIG320PACDC_pak_26-4
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Pakiet zawiera: ¢ Zrédto SPARTUS® ProTIG 320P AC/DC ¢ uchwyt SPARTUS® TIG SPP 26 4B X 8m ° niezbednik TIG z czesciami do palnika ¢ uchwyt
elektrodowy 3m ¢ przewdd masowy 3m ¢ wezyk gazowy e instrukcja obstugi

Opis produktu
NOWOCZESNY, MOCNY | NIEZAWODNY TIG AC/DC

SPARTUS® Pro TIG 320P AC/DC to nowoczesna sterowana cyfrowo, spawarka inwertorowa skonstruowana w oparciu o tranzystory IGBT. Umozliwia
spawanie metodami TIG AC/DC oraz MMA AC/DC pradem spawania o natezeniu do 320A. Urzadzenie posiada wysoki 60% cykl pracy, zasilane jest z sieci
tréjfazowej 400V.

Cyfrowy panel funkcyjny umozliwia precyzyjna kontrole wszystkich najwazniejszych parametréw spawania dla metod TIG AC/DC:
* Wykres przebiegu procesu TIG

* Balans AC w zakresie 10-99%

 Czestotliwos$¢ pradu AC w zakresie 50 - 250 Hz

 Ksztatt przebiegu AC: prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny

* TIG PULS: prad szczytowy, prad podstawy, czestotliwos¢ pulsu, szerokos¢ impulsu
» Tryb pracy 2T/4T

oraz najwazniejszych parametréw dla metod MMA AC/DC

* Natezenie pradu spawania

» Goracy start (Hot Start) - tatwiejsze zajarzenie elektrody

 Funkcja Arc Force - utatwione spawanie w pozycjach wymuszonych
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SPARTUS® Pro TIG 320P AC/DC sprawdzi sie idealnie podczas prac spawalniczych w przemysle i sektorze produkcyjnym. Zaréwno podczas spawania stali,
stali nierdzewnych i kwasoodpornych oraz aluminium i innych wymagajacych stopéw.

Przyktadowe zastosowania: produkcja, przemyst, konstrukcje.

OPCJE STEROWANIA:
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Pilot zdalnego sterowania TIG 320P/400P AC/DC Sterowanie nozne przewodowe

P L

Sterowanie nozne bezprzewodowe

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3% 400V + 10% 50/ 60 Hz

Natezenie pradu spawania TIG [A] 10 - 320

Cykl pracy TIG [%] 60

Pre-gaz [s] 0,1-2

Czas narastania pradu [s] 0-10

Czas opadania pradu [s] 0-10

Post-gaz [s] 0-10

Dodatkowe funkcje pulsacja, tryb spawania 2T/4T, wyjscie zdalnego sterowania, Arc Force, Hot Start, spawanie elektrodg otulong MMA
Prad impulsu [A] [AC] 5 -200[DC]5 - 200

Prad Bazowy [A] [AC] 5-200[DC] 5 -170

Szerokos¢ impulsu [%] 5-95

www.nweld.pl | : 2/ 3


https://nweld.pl/produkty/pilot-zdalnego-sterowania-do-urzadzenia-tig320p-400p-ac-dc-2/
https://nweld.pl/produkty/sterowanie-nozne-przewodowe/
https://nweld.pl/produkty/sterowanie-nozne-bezprzewodowe/
https://nweld.pl/

M SPARY. ¥Ei 2024.05.08

Czestotliwos¢ pulsu [Hz] 0,5-999

Czestotliwos¢ pradu AC [Hz] 50 - 250

Ksztatt przebiegu AC prostokatny, sinusoidalny, tréjkatny
Balans AC [%] 10-99

Zajarzenie tuku Lift / HF

Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 - 320

Zakres regulacji Hot Start [%] 0-100

Zakres regulacji Arc Force 0-100
Napiecie biegu jatowego [V] 63

Pobor pradu [A] TIG 19/ MMA 27
Wspotczynnik mocy (cosg) 0,75
Sprawnos¢ n [%] 85

Klasa izolacji H

Stopien ochrony 1P23

Waga [kg] 26

Wymiary [mm] 620 x 240 x 450

Inne informacje

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, TIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.
Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci

Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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