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SPARTUS® ProMIG 525 DP
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SPARTUS® ProMIG 525 DP
Kod produktu: PROMIG525DP

Wyposazenie standardowe zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 525 DP * Wydzielony podajnik drutu 4R  Chtodnica * Zestaw jezdny * Przewéd
masowy z zaciskiem srubowo-kleszczowym 3m ¢ Instrukcja obstugi

SPARTUS® ProMIG 525 DP

Kod produktu: PROMIG525DP-PAK-501-3

o

Wyposazenie pakietu zawiera: « Zrédto SPARTUS® ProMIG 525 DP » Wydzielony podajnik drutu 4R « Chtodnica « Zestaw jezdny * Przewéd
zespolony 5m ¢ Uchwyt SPARTUS® MIG SPP 501 ¢ Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewéd masowy z zaciskiem srubowo-kleszczowym 3m ¢ Instrukcja
obstugi

W cenie pakietu ProMIG mozliwo$¢ wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5-metrowego.
! Brak informacji skutkuje doborem losowo wybranej dtugosci.

Opis produktu
SYNERGICZNY MIG Z PODW()]NYM PULSEM.

SPARTUS® ProMIG 525 DP to wysokiej klasy, nowoczesna spawarka inwertorowa, skonstruowana w oparciu o zaawansowang technologie PWM i profesjonalne
tranzystory IGBT. Umozliwia spawanie MIG / TIG DC oraz MMA, pradem o natezeniu do 500A. Zasilana jest z sieci tréjfazowej 400V. Urzgdzenie daje szeroki
wachlarz mozliwosci dla wyzej wymienionych metod tgczenia metali.

Spawanie MIG

ProMIG 525 DP wyposazony jest w synergiczny system do spawania MIG/MAG z mozliwo$cig wyboru nastepujacych programdw: do spawania stali, stali
nierdzewnej, aluminium; spawania drutem samoostonowym i lutospawanie. Urzadzenie pracuje rdwniez w trybie manual. Dodatkowo spawarka posiada szereg
funkcjonalnosci wspierajacych proces spawania w metodzie MIG:

- 1P (Pulse) - spawanie MIG/MAG z pulsacja, ktéra znaczaca utatwia uzyskanie tuku natryskowego,

- 2P (Dual Pulse) - spawanie z podwdjna pulsacja - spawanie MIG/MAG w jakosci TIG,

- tryb JOB - mozliwo$¢ zapisania 100 programoéw

- tryb pracy 2T/4T / s4T / SPOT

- Burn Back

- Slow Feed

- pre-gaz i post-gaz.

Wydzielony wysokiej klasy czterorolkowy podajnik, zapewnia stabilne podawanie drutu. Dodatkowg zaletg jest réwniez mozliwos¢ spawania uchwytem Spool
Gun.

Spawanie TIG

Dzieki zastosowanym rozwigzaniom ProMIG 525 DP umozliwia réwniez zaawansowane spawanie metoda TIG Lift.
ProMIG 525 DP posiada réwniez funkcje wspierajgce proces spawania w metodzie TIG:

- tryb pracy 2T/4T

- Down Slope.
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Spawanie MMA

Proces taczenia metali w tej metodzie dodatkowo wspierajg funkcje:
- Arc Force

- Hot Start.

Nowoczesny design, panel funkcyjny LCD w potaczeniu z zaawansowanymi technologicznie podzespotami stawia urzadzenie SPARTUS® ProMIG 525 DP w
czotéwce najlepszych maszyn w tej klasie na rynku. Profesjonalne urzadzenie linii SPARTUS® Pro doskonale sprawdzi sie w sektorze produkcyjnym i
przemysle.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 10 -500

Cykl pracy MIG [%] 60

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2 - 24

Typ podajnika wydzielony, 4-rolkowy

Szpula drutu [kg/2mm] < 15/200/300

Srednica drutu [mm] 0.6,0.8,1.0,1.2,16

Dodatkowe funkcje spool gun, pulsacja, tryb spawania 2T/4T, Arc Force, Hot Start, test drutu, regulacja indukcyjnosci, synergia,
lutospawanie (CuSi3), spawanie elektroda otulong MMA, wbudowany ukfad chtodzenia ciecza, Pre-gaz, Post-gaz

Chtodnica Tak

Pojemnosc¢ zbiornika [L] 5

Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 -500

Pobor pradu [A] MIG 40.8 / TIG DC 33.4 / MMA 41.9
Wspoétczynnik mocy (cose) 0,77

Klasa izolacji H

Stopien ochrony 1P21S

Waga [kg] 101.5

Wymiary [mm] 1100 x 500 x 1460

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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