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SPARTUS® ProMIG 500W
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SPARTUS® ProMIG 500W

— Kod produktu: ProMIG500WSynergy

Wyposazenie standardowe zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 500W Synergy * Wydzielony podajnik drutu 4R « Chtodnica * Zestaw jezdny * Przewéd
masowy z zaciskiem srubowo-kleszczowym 3m ¢ Instrukcja obstugi

SPARTUS® ProMIG 500W Synergy

Kod produktu: ProMIG500WSynergy_pak 501

Pakiet zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 500W Synergy * Wydzielony podajnik drutu 4R « Chtodnica * Zestaw jezdny * Przewéd zespolony 5m ¢
Uchwyt SPARTUS® MIG SPP 501 * Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewéd masowy 3m z zaciskiem kleszczowo srubowym ¢ Instrukcja obstugi

W cenie pakietu MasterMIG mozliwos¢ wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5-metrowego.
! Brak informacji skutkuje doborem losowo wybranej dtugosci.

Opis produktu
WIELOPROCESOWY POLAUTOMAT STWORZONY DLA PRZEMYStU.

SPARTUS® Pro MIG 500W to profesjonalny, przemystowy pétautomat spawalniczy z wydzielonym podajnikiem drutu. Urzadzenie wykonane jest z
wykorzystaniem nowoczesnych rozwigzan: technologia inwertorowa, tranzystory mocy IGBT, technologia PWM. Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG
(drutami litymi i proszkowymi), TIG oraz MMA. Maksymalny prad spawania wynosi 500A dla wszystkich metod w wysokim 60% cyklu pracy. Urzadzenie
zasilane jest z sieci tréjfazowej 400V.

Urzadzenie posiada wbudowane 23 synergiczne programy MIG/MAG do spawania takich materiatéw jak: stal, stal nierdzewna i aluminium. Wystarczy wybra¢
odpowiedni program oraz poda¢ wartos¢ oczekiwanego natezenia pradu spawania, a pozostate parametry urzadzenie dobierze automatycznie. Dodatkowo
operator ma mozliwos¢ wprowadzenia recznej korekty do stosowanego aktualnie programu. Ponadto uzytkownik moze skorzysta¢ z trybu manual, gdzie
wszystkie parametry spawania ustawiane sa recznie, odpowiednio do wymogéw technologicznych..

SPARTUS® Pro MIG 500W posiada szereg funkcji wspierajacych przebieg procesu spawania MIG/MAG:

Wave Control - precyzyjna regulacja dynamiki tuku Wave Control zapewnia petna kontrole nad tukiem spawalniczym: pozwala ograniczy¢ ilos¢ odpryskéw
spawalniczych oraz kontrolowa¢ szerokos¢ i gtebokos¢ wtopienia.

Burn Back - precyzyjna regulacja czasu upalania konca drutu spawalniczego pozwala wyeliminowac ryzyko przyklejania sie drutu spawalniczego do koncéowki
pradowej.

Slow Feed - tzw. miekki rozruch podajnika drutu, polecany szczegdlnie podczas spawania duzymi pragdami przy duzych predkosciach podawania drutu.
tagodny start podawania drutu pozwala wyeliminowac ryzyko powstawania wad spawalniczych na poczatku spoiny.

2T/4T - mozliwos¢ wyboru jednego z dwoch trybéw pracy.

Wydzielony podajnik wyposazony jest w panel funkcyjny z mozliwosScia regulacji wszystkich parametréow spawania MIG/MAG w trybie manual i synergicznym.
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Zastosowanie wydzielonego podajnika z petnym panelem funkcyjnym zwieksza zasieg urzadzenia i korzystnie wptywa na jakos¢ i ergonomie pracy w trudnych
warunkach przemystowych Dodatkowo podajnik kompatybilny jest z uchwytami spawalniczymi Spool Gun. Podajnik wyposazony jest w kota jezdne i poreczny
uchwyt do przenoszenia.

Zrédto SPARTUS® Pro MIG 500W posiada panel funkcyjny do precyzyjnej kontroli parametréw spawania w metodach TIG takich jak: natezenie pradu
spawania, tryb pracy 2T/4T oraz czas opadania pradu. W metodzie MMA panel funkcyjny umozliwia precyzyjna regulacje: natezenia pradu spawania, wartosci
funkcji Hot Start (fatwiejsze zajarzenie elektrody), dynamiki tuku Arc Force (fatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych). Ponadto Zrédto wyposazone jest
w funkcje VRD.

Chtodnica zainstalowana fabrycznie z modelem SPARTUS® Pro MIG 500W zapewnia odpowiednie chtodzenie uchwytu spawalniczego zaréwno podczas
spawania metodami MIG/MAG oraz TIG. Chtodnica sterowana jest z pozycji panelu funkcyjnego zrédta i podajnika drutu.

Urzadzenie dostarczane jest z dedykowanym woézkiem spawalniczym. Wézek posiada solidny uchwyt transportowy, podwozie do montazu butli z gazem
ostonowym oraz kota z przednig osig skretna. Zespét zainstalowany na wézku tworzy solidng konstrukcje.

Pétautomat spawalniczy SPARTUS® Pro MIG 500W zostat zaprojektowany i skonstruowany z mysla o wyspecjalizowanych zastosowaniach w przemysle. Jest
gotowy do pracy w ciezkich warunkach przemystowych, gdzie wymagana jest wytrzymatos$¢ na ekstremalne obcigzenia, wysoki cykl pracy i wydajnos¢.

Przyktadowe zastosowania: przemyst ciezki, przemyst stoczniowy, spawanie konstrukcji, produkcja.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 40 - 500

Cykl pracy MIG [%] 60

Napiecie wyjsciowe pracy [V] 10-50

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 1,5-24

Typ podajnika wydzielony, 4-rolkowy

Szpula drutu [kg/@2mm] < 15/200/300

Srednica drutu [mm] 0.8,1.0,1.2,1.6,2.0

Dodatkowe funkcje tryb spawania 2T/4T, Arc Force, Hot Start, VRD, Burn Back, regulacja indukcyjnosci, synergia, Slow feed, spawanie

elektroda otulong MMA, Pre-gaz, Post-gaz

Natezenie pradu spawania MMA [A] 10 -500

Napiecie biegu jatowego [V] 14,2

Pobor pradu [A] 45
Wspétczynnik mocy (cose) 0,75

Klasa izolacji H

Stopien ochrony P23

Waga [kg] 101,5

Wymiary [mm] 1100 x 500 x 1460

Inne informacje

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, MIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
zastepowaney.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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