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SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse
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SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse

— Kod produktu: ProMIG500WDual- PulseSynergy

Wyposazenie standardowe zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse Synergy, * Wydzielony podajnik drutu 4R, * Chtodnica, * Zestaw
jezdny, ¢ Przew6d masowy z zaciskiem Srubowo-kleszczowym 3m, ¢ Instrukcja obstugi

SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse Synergy

Kod produktu: ProMIG500WDualPulseSynergy pak 501
H

Pakiet zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse Synergy « Wydzielony podajnik drutu 4R « Chtodnica * Zestaw jezdny  Przewdd
zespolony 5m * Uchwyt SPARTUS® MIG SPP 501LCD ¢ Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewdéd masowy 3m z zaciskiem kleszczowo Srubowym °
Instrukcja obstugi

Opis produktu
PRZEMYSLOWY MIG Z PODW()jNYM PULSEM.

SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse to profesjonalny, przemystowy pétautomat spawalniczy z wydzielonym podajnikiem drutu. Fabrycznie wyposazony
jest w zintegrowana chtodnice cieczy i 4-kotowa platforme, tworzac solidng konstrukcje typu Tower.

Urzadzenie umozliwia spawanie metodami MIG/MAG, TIG oraz MMA maksymalnym pradem o natezeniu 500A dla wszystkich trzech metod. Pracuje z wysokim
znamionowym 60% cyklem pracy, a 100% cykl pracy zostat osiggniety od wartosci 400A. Zasilany jest z sieci tréjfazowej 400V.

Wydzielony podajnik wyposazony jest w panel funkcyjny z mozliwosScia regulacji wszystkich parametréw spawania MIG/MAG w trybie manual i synergicznym.
Zastosowanie wydzielonego podajnika z petnym panelem funkcyjnym zwieksza zasieg urzadzenia i korzystnie wptywa na jakos¢ i ergonomie pracy w trudnych
warunkach przemystowych Dodatkowo podajnik kompatybilny jest z uchwytami spawalniczymi Spool Gun. Podajnik wyposazony jest w kota jezdne i poreczny
uchwyt do przenoszenia.

SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse posiada szereg funkcji wspierajacych przebieg procesu spawania MIG/MAG, a w$réd nich:
*1P (Pulse) - spawanie MIG/MAG z pulsacja, ktéra znaczaca utatwia uzyskanie tuku natryskowego.

*2P (Dual Pulse) - spawanie z podwdjna pulsacja - spawanie MIG/MAG w jakosci TIG.

espawanie w dwoéch trybach pracy 2T/4T.

espawanie punktowe SPOT.

Panel funkcyjny MIG/MAG umiejscowiony jest na wydzielonym podajniku drutu, znacznie zwiekszajac zasieg urzadzenia i ergonomie podczas uzytkowania.
Umozliwia regulacje wszystkich kluczowych parametréw dla metody MIG/MAG w tym parametry podwdjnej pulsacji.

Zrédto wyposazone jest panel funkcyjny do precyzyjnej kontroli parametréw spawania w metodzie TIG: prad spawania, tryb pracy 2T/4T, czas opadania pradu.
W metodzie MMA panel funkcyjny umozliwia precyzyjng regulacje: natezenia pradu spawania, wartosci funkcji Hot Start (tatwiejsze zajarzenie elektrody),
dynamiki tuku Arc Force (fatwiejsze spawanie w pozycjach wymuszonych), mozliwos¢ wigczenia lub wytgczenia funkcji VRD.
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P6tautomat spawalniczy SPARTUS® ProMIG 500W Dual Pulse jest gotowy do pracy w ciezkich warunkach przemystowych. Zostat zaprojektowany i
skonstruowany z mysla o aplikacjach, ktére wymagajg doskonatej jakosci ztacza spawanego przy zachowaniu wysokiej wydajnosci spawania.

Przyktadowe zastosowania: przemyst ciezki, przemyst stoczniowy, spawanie konstrukcji stalowych, produkcja, wysokojakosciowe i wysoko wydajnosciowe

spawanie aluminium.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania

Natezenie pradu spawania MIG [A]
Cykl pracy MIG [%]

Napiecie wyjsciowe pracy [V]
Predkos¢ podawania drutu [m/min]
Typ podajnika

Szpula drutu [kg/2mm]

Srednica drutu [mm]

Dodatkowe funkcje

1P - z pulsem

2P - z podwéjnym pulsem
SYNERGY - bez pulsu

dPC (delta pradu pulsujacego)
FdP (czestotliwos¢ 2P)

dut (szerokos$¢ podwéjnej pulsacji)

bAL (dtugos¢ tuku pradu bazowego)

SCP (prad poczatkowy)

SAL (prad poczatkowy dtugos¢ tuku)

ECP (prad koncowy)

EAL (prad koncowy dtugos¢ tuku)
Natezenie pradu spawania TIG [A]
Zajarzenie tuku

Czas opadania pradu [s]
Natezenie pradu spawania MMA [A]
Pobér pradu [A]

Wspoétczynnik mocy (cose)
Sprawnos¢ n [%]

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga [kg]

Wymiary [mm]

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, MIG

~3x 400V % 10% 50/ 60 Hz
15 - 500

60[%] 500[A], 100[%] 400[A]
14,8 - 39

1,5-24

wydzielony, 4-rolkowy

=< 15/200/300
0.8,1.0,1.2,1.6

pulsacja, tryb spawania 2T/4T, Arc Force, Hot Start, VRD, Burn Back, regulacja indukcyjnosci, synergia, SPOT,
wbudowane programy synergiczne, Slow feed, spawanie elektroda otulong MMA, Pre-gaz, Post-gaz

23 programy
23 programy
20 programow
30 - 70[%]

0,5 - 3,0[Hz]
10 - 90[%]
-10- +10

10 - 200[%]
-10-+10

10 - 200[%]
-10-+10

10 -500

Lift

0-10

10 - 500

MIG 45 / MMA 47 | TIG 37
0,70

85

H

P23

102

1100 x 500 x 1500

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.
Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci

zastepowaney.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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