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SPARTUS® ProMIG 420H
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SPARTUS® ProMIG 420H

Kod produktu: ProMIG420H

QO

Wyposazenie standardowe zawiera: * Zrédto SPARTUS® ProMIG 420H ¢ Wydzielony podajnik drutu 4R  Zestaw jezdny * Przewéd masowy 3m o
Instrukcja obstugi

SPARTUS® ProMIG 420H - pakiet

00

Pakiet zawiera: » Zrédto SPARTUS® ProMIG 420H « Wydzielony podajnik drutu 4R « Zestaw jezdny « Przewéd zespolony 5m ¢ Uchwyt SPARTUS®
MIG SPP 360 * Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewdd masowy 3m ¢ Instrukcja obstugi

Kod produktu: ProMIG420H_ pak_36

Opis produktu
NIEZAWODNY, PRZEMYSLOWY TOWER.

SPARTUS® Pro MIG420H. Profesjonalny, przemystowy pétautomat spawalniczy typu Tower z wydzielonym podajnikiem drutu. Wykonany w technologii
inwertorowej z wykorzystaniem najwyzszej jakosci podzespotdéw. Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG oraz MMA. Maksymalny prad spawania dla obydwu
metod wynosi 420A. Urzgdzenie zasilane jest z sieci tréjfazowej 400V.

Panel sterujgcy urzadzenia umozliwia ptynng regulacje parametréw: napiecia spawania, predkosci podawania drutu, indukcyjnosci (tryb MIG/MAG); natezenia
pradu spawania (tryb MMA). Zrédto posiada wbudowane cyfrowe wyswietlacze parametréw spawania.

Wysokiej klasy, cztero-rolkowy podajnik drutu elektrodowego. Umozliwia prace dtugim uchwytem spawalniczym (bez wzgledu na rodzaj drutu spawalniczego).
Zastosowanie wydzielonego podajnika, korzystnie wptywa na zasieg urzadzenia. Catkowity zasieg to suma dtugosci uchwytu spawalniczego i przewodu
zespolonego (dostepne w ofercie rézne diugosci przewoddw zespolonych). Podajnik wyposazony jest w poreczny uchwyt i kota jezdne.

Stabilna konstrukcja urzadzenia pozwala na montaz duzej butli z gazem ostonowym. Tak skomponowany zestaw mozna swobodnie przemieszczaé dzieki
wytrzymatym kotom z przednig osig skretna.

Pétautomaty spawalnicze SPARTUS® Pro z serii H i HW. To rozwigzanie dedykowane do wyspecjalizowanych zastosowan przemystowych. Sa gotowe do pracy
W najciezszych warunkach.

Przyktadowe zastosowania: przemyst ciezki, spawanie konstrukcji, produkcja.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3% 400V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 80 - 420

Cykl pracy MIG [%] 60

Napiecie wyjsciowe pracy [V] 18- 35
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Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2,5 -21

Typ podajnika wydzielony, 4-rolkowy

Szpula drutu [kg/@mm] < 15/200/300

Srednica drutu [mm] 0.8,1.0,1.2,1.6

Dodatkowe funkcje tryb spawania 2T/4T, test drutu, regulacja indukcyjnosci, spawanie elektroda otulong MMA

Natezenie pradu spawania MMA [A] 30 - 420

Pobor pradu [A] 30,7
Wspétczynnik mocy (coseg) 0,85

Sprawnos¢ n [%] 85

Klasa izolacji F

Stopien ochrony 1P21S

Waga [kg] 88,5

Wymiary [mm] 1060 x 420 x 1145

KATEGORIE PRODUKTU: URZADZENIA, MIG

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezna i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci
zastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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