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Wyposazenie standardowe zawiera: * Zrédto SPARTUS® MasterMIG 200Y « Przew4d masowy 3m * Wezyk gazowy e Instrukcja obstugi

Kod produktu: MasterMIG 315Y

SPARTUS® MasterMIG 315Y

Pakiet zawiera: ¢ Zrédto SPARTUS® MasterMIG 315Y ¢ Uchwyt SPARTUS® MIG SPM 360+ Uchwyt elektrodowy 3m ¢ Przewdd masowy 3m « Wezyk
gazowy e Instrukcja obstugi

Kod produktu: MasterMIG315Y_ pak_36

W cenie pakietu MasterMIG mozliwos¢ wyboru uchwytu 3-, 4- lub 5-metrowego.
! Brak informacji skutkuje doborem losowo wybranej dtugosci.

Opis produktu
KOMPAKT IGBT. ZAPROJEKTOWANY Z MYSLA O PRZEMYSLE.

SPARTUS® MasterMIG 315Y. To wysokiej klasy, pétautomat spawalniczy typu kompakt. Wykonany jest w technologii inwertorowej z wykorzystaniem
tranzystoréw IGBT. Pozwala na spawanie elektroda topliwa w ostonie gazdw obojetnych i aktywnych (MIG/MAG - maks. prad spawania 315A). Wyposazony jest
réowniez w funkcje spawania elektroda otulong (MMA - maks. prad spawania 280A). Zasilany jest z sieci tréjfazowej 400V.

Whbudowany cztero-rolkowy podajnik drutu elektrodowego, zapewnia stabilne podawanie drutu przy pracy z dtugim uchwytem (bez wzgledu na rodzaj drutu
spawalniczego). Zastosowany intuicyjny panel sterujacy umozliwia precyzyjna i ptynng regulacje parametréw: napiecie spawania, predkos¢ podawania drutu,
indukcyjnos¢ (tryb MIG/MAG); natezenie pradu spawania (tryb MMA). Urzadzenie wyposazono dodatkowo w cyfrowe wyswietlacze, ktére gwarantuja petng
kontrole parametréw na kazdym etapie prac.

Pétautomaty spawalnicze SPARTUS® Master z serii Y. To kompakty zaprojektowane z my$la o pracy w ciezkich, przemystowych warunkach. Doskonate
parametry wyjsciowe, wysoki cykl pracy, wydajny ukfad chtodzenia, wytrzymata obudowa, mozliwos¢ pracy w trybach 2T/4T to jedne z niezliczonych zalet
tych urzadzen.

Przyktadowe zastosowania: przemyst, prace warsztatowe, motoryzacja, spawanie ttumikéw, spawanie konstrukcji, produkcja.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3x 400V = 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 50 - 315

Cykl pracy MIG [%] 60

Napiecie wyjsciowe pracy [V] 16,5 - 29
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Predkos¢ podawania drutu [m/min]
Typ podajnika

Szpula drutu [kg/@mm]

Srednica drutu [mm]

Dodatkowe funkcje

Natezenie pradu spawania MMA [A]
Pobor pradu [A]

Wspotczynnik mocy (cos¢g)
Sprawnos¢ n [%]

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga [kg]

Wymiary [mm]

2024.05.04

2,5-16
wbudowany, 4-rolkowy
< 15/200/300
0.8,1.0,1.2

test drutu

20 - 280

18,3

0,85

85

F

P21

56

1040 x 460 x 730

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,
HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.
Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci

Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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