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SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse
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SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse

Kod produktu: MasterMIG250 DualPulseSynergy
L
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Wyposazenie standardowe zawiera: » Zrédto SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse Synergy+ Przewéd masowy * Wezyk gazowy ¢ Instrukcja obstugi
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Opis produktu
WIELOPROCESOWY, SYNERGICZNY MIG Z PODWOJNYM PULSEM.

SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse to nowoczesne wielofunkcyjne urzadzenie inwertorowe do spawania metodami: MIG/MAG, TIG oraz MMA. Przy jego
produkcji zastosowano nowoczesne technologie takie jak: tranzystory IGBT, PWM, system kontroli MCU. Urzadzenie zasilane jest z sieci tréjfazowej 400V i
umozliwia spawanie pragdem o natezeniu do 250A dla wszystkich trzech metod.

SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse posiada szereg nowoczesnych funkcji niezbednych do wysokowydajnego i wysokojakosciowego spawania metoda
MIG/MAG takich materiatéw jak stale, stale nierdzewne i kwasoodporne. Znajdzie zastosowanie szczegélnie podczas spawania aluminium i jego stopéw, dzieki
zastosowaniu zaawansowanych funkcji, dedykowanych do spawania wymagajacych stopéw.

Do najwazniejszych funkcji mozna zaliczy¢:

1P (Pulse) - spawanie MIG/MAG z pulsacja, ktéra znaczaca utatwia uzyskanie tuku natryskowego

2P (Dual Pulse) - spawanie MIG/MAG z podwdjna pulsacja

Spawanie w dwéch trybach pracy 2T/4T

Spawanie punktowe SPOT
Zastosowanie podwajnej pulsacji w metodzie MIG/MAG umozliwia uzyskanie spoiny o jakosSci i estetyce poréwnywalnej do metody TIG. Korzysci z zastosowania
podwdjnej pulsacji w metodzie MIG/MAG:

Wysoka estetyka lica (efekt tuski)

Wieksza wydajnos¢ spawania w stosunku do metody TIG

Mniejsze odksztatcenia cieplne w stosunku do metody TIG

Przy spawaniu aluminium wymaga mniejszych umiejetnosci od operatora w stosunku do metody TIG
Prosty w obstudze i intuicyjny panel funkcyjny pozwala na precyzyjng kontrole parametréw dla metod MIG/MAG, TIG oraz MMA. Dla metod MIG/MAG istnieje
mozliwos¢ ptynnej regulacji parametréw spawania takich jak: napiecie spawania, predko$¢ posuwu drutu, indukcyjnos¢. Ponadto urzadzenie wyposazone jest
w synergiczne programy, w ktérych parametry sa zaprogramowane - odpowiednio do trybu spawania i spawanego materiatu.

SPARTUS® MasterMIG 250 Dual Pulse wyposazony jest w profesjonalny cztero-rolkowy podajnik drutu spawalniczego, co umozliwia prace dtugim
uchwytem spawalniczym bez wzgledu na rodzaj zastosowanego drutu. Mimo niewielkich kompaktowych rozmiaréw i wagi urzadzenie kompatybilne jest ze
standardowymi szpulami z drutem spawalniczym D200 i D300 o masie do 15kg.

Przyktadowe zastosowania: prace warsztatowe, prace remontowe w terenie, motoryzacja - spawanie ocynkowanych karoserii samochodowych (lutospawanie),
spawanie ttumikéw, sektor produkcji, przemyst lekki, wysoko wydajnosciowe spawanie aluminium.

Parametry techniczne

Napiecie zasilania ~3% 400V £ 10% 50/ 60 Hz
Natezenie pradu spawania MIG [A] 15 - 250

Cykl pracy MIG [%] 60% - 250A / 100% - 195A
Napiecie wyjsciowe pracy [V] 14,8 - 26,5

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 1,5-24
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Typ podajnika
Szpula drutu [kg/2mm]
Srednica drutu [mm]

Dodatkowe funkcje

Post-gaz [s]
1P - z pulsem
2P - z podwéjnym pulsem

SYNERGY - bez pulsu

dPC (delta pradu pulsujacego)

FdP (czestotliwos¢ 2P)

dut (szerokos¢ podwajnej pulsacji)

bAL (dtugos¢ tuku pradu bazowego)

SCP (prad poczatkowy)

SAL (prad poczatkowy dtugos¢ tuku)

ECP (prad koncowy)

EAL (prad koncowy dtugos¢ tuku)

Natezenie pradu spawania TIG [A]

Zajarzenie tuku

Czas opadania pradu [s]

Natezenie pradu spawania MMA [A]

Pobor pradu [A]
Wspétczynnik mocy (cos¢)
Sprawnos¢ n [%]

Klasa izolacji

Stopien ochrony

Waga [kg]

Wymiary [mm]

Inne informacje

iy

wbudowany, 4-rolkowy
=< 15/200/300
0.8,1.0,1.2
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pulsacja, tryb spawania 2T/4T, Arc Force, Hot Start, VRD, Burn Back, regulacja indukcyjnosci, synergia, SPOT,
wbudowane programy synergiczne, Slow feed, spawanie elektroda otulong MMA, Pre-gaz, Post-gaz

0-10

20 programéw
20 programow
17 programoéw
10 - 200[A]
0,5 - 3,0 [Hz]
10 - 90[%]
-10- +10

10 - 200[%]
-10- +10

10 - 200[%]
-10- +10

10 - 250

Lift

0-10

10 - 250

MIG 15,1/ MMA 18,2 / TIG 13,3
0,70

85

670 x 240 x 450

SPARTUS®/NW® nie jest marka zalezng i/lub w jakikolwiek inny sposéb zwigzang z ABITIG®, AMPHENOL®, ASPA®, BESTER®, BINZEL®, CEA®, CEBORA®, ESAB®, EWM®, FALTIG®, FRO®, FRONIUS®, HARRIS®,

HYPERTHERM®, KJELLBERG®, LINCOLN®, L-TEC®, MAGNUM®, OTC®, SAF®, SHERMAN®, TELWIN®, THERMAL DYNAMICS®, TRAFIMET®, TUCHEL®.

Nazwy firm oraz ich produkty przywotane zostaty pod rzadami obligatoryjnego przepisu art. 156 ust.1, pkt 3 ustawy Prawo Wtasnosci Przemystowej dla wygody kupujacego i odnosza sie do podanego kodu i opisu czesci

Zzastepowanej.

Prezentowane produkty nie stanowig oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.
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